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it was realized during the mid 1960’s that the
U.S. Military would need a new tank to re-
place the M-60’s and M-48’s then in service.
Replacement of these existing tanks was es-
timated to be in the early 1980’s, and a pro-
ject was initiated and named MBT-70, (Main
Battle Tank-70). After extensive research this
project and another called XP-803 were can-
celled, and in February 1972, under the direc-
tion of General Creighton W. Abrams, a Main
Battle Tank Task Force was formed, consist-
ing of armored corps experts and engineers.
in January 1973 their final study results were
approved and bid requests were sent to Gen-
eral Motors and the Chrysler Corporation in
June of 73. In November 1976, Chrysler was
named the contract winner, and was issued a
request for 11 test tanks. The first tank was
unveiled to the public on February 3, 1978,
and in early 1979 all eleven tanks had been
delivered to various posts around the USA for
testing. Production began in February 1980,
and it was officially named, and christened
by the widow of the late General Abrams.

The M1 tank is a complete change in design
from the current line of tanks. It is no longer
the bulky shaped, massive appearing vehi-
cle so familiar to historians. The new turret is
very angular and squat, yet it has a very roomy
interior, and was designed to mount the
105mm or larger gun. Although much still re-
mains classified about this vehicle, it is as-
sumed that it utilizes spaced armor for pro-
tection against hollow charges. Three of the
four crewmen are located in the turret. Com-
mander, gunner and loader, with the driver lo-
cated in the center forward part of the hull.
The “Abrams” hull is totally different from
the M-48 and M-60 hulls. Sides and rear are
vertical, with only the front angled to deflect
A-T shots. There are no rounded surfaces
except for the front fenders, and attached to
each side are six armor skirts to protect the
suspension system and hull. Each of these
plates are hinged at the top to allow upward
movement for working on the roadwheels etc.
Perhaps the biggest change in the M-1 is the

choice of the power-plant. After considerable
thought on the subject, the 1500hp Avco-Ly-
coming AGT Turbine Engine was selected.
Although there have been “teething pro-
blems” with this new engine, it is felt that it
will provide a much longer service life, low-
er maintenance, choice of gas; diesel or jet
fuels and approximately 1200 hours between
overhaul. It has remarkable performance fig-
ures and can accelerate the 59 ton M1 from 0
— 20 mph in 6.1 seconds and sustain a
44mph speed on hard surfaced and 35mph on
cross country roads. It has approximately
three times the durability of existing diesel
engines, starts easily, which means it can be
shut down to conserve fuel and reduce en-
gine wear. The M-1 uses a laser rangefinder,
rather than the usual optical system. In con-
junction with the laser unit, a day-night sight
and ballistics computer requires that the
gunner only sight the target, activate the
laser to obtain range, then press the firing
switch. The computer will take the wind read-
ings, barrel wear, adjust for elevation and se-
lects the best moment for firing. Estimates
on first hit capability is 90%. It also main-
tains a backup manual sighting system. With
production started, and the first shipments
made to overseas theatres, the M1 Abrams
Main Battle Tanks are sure to become familiar
to all involved with military history and
modeling.

* * *

Mitte der 60er Jahre wurde erkannt, dass die U.S.
Armee einen neuen Panzer bendtigen, um die
damals im Dienst stehenden M-60 und M-48 zu
ersetzen. Der Einsatz des neuen Panzers sollte
Anfang der 80er Jahre erfolgen, das Projekt
wurde MBT-70 bezeichnet. Nach eingehenden
Untersuchungen jedoch wurde dieses Projekt
und ein anderes, genannt XP-803 fallen gelassen.
Im Februar 1972 wurde unter General Creighton
W. Abrams ein aus Experten und Ingenieuren
bestehendes Arbeitsteam gegriindet. Bereits im
Januar 1973 waren die Untersuchungen abgesch-

lossen und General Motors sowie die Chrysler
Corporation konnten um Angebote gebeten
werden. Im November 1976 bekam dann Chrys-
ler den Zuschlag und Auftrag, 11 Testfahrzeuge
zu liefern. Bereits am 3. Februar 1978 konnte das
erste Fahrzeug der Offentlichkeit vorgestellt
werden, anfangs 1979 wurden alle 11 Panzer an
verschiedene Stellen zur Erprobung ausgeliefert.
Die Produktion konnte im Februar 1980 begin-
nen, wurde offiziell bezeichnet als M1 Abrams
und von der Witwe des Generals getauft.

Der M1 Panzer zeigt ein vollkommen anderes
Bild als die bisherigen Panzer. Er hat nicht mehr
die sperrige, unhandliche und massige Form der
alten, gepanzerten Fahrzeuge, trotzdem viel In-
nenraum und als Bewaffnung war die 105mm
oder eine gréssere Kanone vorgesehen. Anzu-
nehmen ist, dass die Panzerung doppelwandig
ist, um gegen Haftladungen besseren Schutz zu
leisten. Drei der Viermanncrew sind im Turm
untergebracht, der Fahrer sitzt in der Mitte der
Wanne. Die “Abrams”-Wanne unterscheidet sich
vollkommen von M-48 und M-60. Die Seiten und
das Heck sind senkrecht, nur die Frontpartie ist
zum Schutz gegen A-T Granaten, angeschrégt. Es
gibt keine abgerundeten Flichen bis auf die
vorderen Schutzbleche, an jeder Seite sind sechs
Panzerschiirzen zum Schutz der Aufhidngung
und Wanne. Die Schiitzen sind mit Scharnieren
angebracht, zum aufklappen, wenn an den
Laufrddern gearbeitet werden muss. Angetrieben
wird der M1 von einem 1500PS Avco-Lycoming
AGT Turbomotor. Obwohl es Probleme beim
Testlauf mit diesem Motor gab, hat er auch
grosse Vorziige: lingere Lebensdauer, niedrige
Unterhaltungskosten,Wahl von Diesel oder Ben-
zin und ungefédhr 1200 Stunden bis zum nichsten
“Kundendienst”. Von 0 — 20 Meilen/Stunde
kommt der 59 Tonnen schwere M1 in ca. 6,1
Sekunden, bringt 44 M/Stde auf der Strasse und
35 M/Stde im Geldnde. Der Schiitze braucht nur
das Ziel zu erkennen, alles andere wird iiber
Laser-Entfernungsmesser, Tag-Nachtsichtgerit
und Computer gemessen. Der M1 Abrams diirfte
die neue Generation der Panzerwaffe sein.
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% Study the instructions, drawings and
photographs before commencing as-
sembly.
*xUse cement sparingly. Use only
enough to make a good bond. Apply ce-
ment to both parts to be joined.
This mark shows the color. Color
names and numbers are for Tamiya
Acrylic Paints & Tamiya Paint Markers.

* Vor Beginn die Bauanleitung studiren und

den Nummern nach die Elemente zusam-

menbauen.

‘ Dieses Zeichen zeigt die Farbe und
Farbnummer der Tamiya Acryl-Farben.

und Tamiya Paint Marker.

Idler Wheel

Spannrad A‘1 2 A13—
A{7 Al4 Al4d—
&

Wheels
Rider

<Road Wheel>

<lIdler Wheel> <Laufrad®»
SSpantiady: Make 14 sets.
Make 2 sets. Flat Black 14 Satze

2 Sétze

Poly Cap (short)
(kurz)

Do not cement.
Nicht kleben.

Fixing of Wheels
Einbau der Rider

Drive Sprocket
Kettentriebrad

A12

Idler Wheel Insert in upper set of holes. insert in
Spannrad Nicht kleben, nur einstecken.

<Driver’s Hatch>
<Fahrerluke>

—B50
Transparent
part C —% ‘
Transparentteil
¢ N
DEsie
Cut off transparent part as shown in |

figure below.
Transparentteil wie gezeigt schneiden

Transparent Sheet A B
Transparent Blatt [Easa) C3

Upper Hull
Panzer-Oberteil

4 Nicht kleben.

Nicht kleben, nur einstecken

Poly Cap (short)
(kurz)

Do not cement.

A10

Road Wheels
A 13 Laufrader

Attach 7 sets to each side.
7 Sétze auf jeder Seite.

upper set of holes.

Flat Black ’ )
(XF-1) )

White (X-2)
or
Chrome Silver (X-11

Flat Black
& xF-1)

<Drive Sprocket>
<Kettentriebrad®»
Make 2 sets.

2 Sétze

_—
Poly Cap (short)
(kurz)
Do not cement.
Nicht kleben.

Cut off small pin on A14. 3 pins are
used on motorized version only!
Der kurze Zapfen am/Teil A14 abschneiden.

B45

Cement well.
Gut einkleben.

Ab

Drive Sprocket
Kettentriebrad

Driver’s Hatch
Fahrerlu‘ke
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<Commanders>

<Kommandant>
Olive Drab Red Brown
(XF62) _(XF-64)

Flat Flesh
(XF-15)

847%)“5
(]

Khaki—
(XF-49)

Dark Green
(XF-61):

1 + Khaki
(XF-49): 1

Flat Brown
(XF-10)

<How to make Antenna»
<Antennenbau>

Heat

Heat a length of sprue. When melted a
little, stop heating and pull to stretch it.
Hold for about 15 seconds to cool and

cut to 7 cm long.

Ein Stiick vom Spritzling liber Kerze gerade
biegen. Dann in der Mitte im Drehen
erhitzen. Wenn Plastik schmilzt, nicht
weiter erhitzen und langsam auseinander-
ziehen.

TAMIYA COLOR CATALOGUE W
The latest in cars, boats, tanks and ships.
Motorized, radio controlled and museum
quality models are all shown in full colorin
Tamiya’s latest catalogue. At your nearest
hobby supply house.

Lower Turret
Turm-Unterteil

3mm x 27 Screw
Schraube

Tighten until B29
moves smoothly.

Bis sich der Teil B29
richtig bewegt anzie-
hen

3mm Nut
Mutter

Jerrycan and Tool Boxes
Kanister und Werkzeugkasten

<Tool Box: right>
<Werkzeugkasten:

5,

<Jerrycan»
<Kanister®>

<Tool Box: left>

<Werkzeugkasten: links>

rechts®>

Turret Construction A
Turmaufbau A

: ‘Royal BIue’(“S/(—Ci)
fa

/ @ Metallic Grey (XF-56)

Tool Box (right) B32
Werkzeugkasten Jerrycan
(rechts)

Kanister
/

C3

Lower Turret
Turm-Unterteil

Hold with cellophane tape until cement is
thoroughly dry.

Nach dem Kleben hélt man Teil mit Tesafilm
zum Trocken zusammen.

6 Assembly of Gun Barrel

Kanonenrohreinbau
<Gun Barrel»

<Kanonenrohr®>

Tool Box (left)
Werkzeugkasten (links)

Assembly of Hatch \p ‘
Luken Montage § S

<Loader’s Hatch»
<Ladeschiitzenluke>

<Commander’'s Hatch»
<Kommandantenluke>

B52
Do not cement.
Nicht é(&ﬁie/ﬁ
NSy

A1)

B31

J Hatch inside/innen
. Field Grey (XF-65), ‘
No.1 Abrams
. Olive Drab'(xF-62) B 95

Transparent Part B
Transparentteil B

B30

3




<Smoke Generator>
<Rauchwerfer>

<Right> A’?’L:’} 173
<Rechts®» @ PR
\"
/-
g \ I/ﬁ B22
does J
e B
<Left>
<Links>
B38

<Hatches — Open»
<Luken — Offen>

Gun Barrel
Kanonenrohr

<Hatches — Closed>
<Luken — Geschlossen>

<Track Constructions>
. <Kettenmontage®
—~Melt pin heads care-
fully with a heated
screwdriver etc.
Zapfenkopf mit heis-
sen Schraubenzieher
- verschmelzen.

Immediately press pin heads with your

finger.
Sofort Zapfen gerade pressen.
If track is broken, strengthen with

staples or thread.

Bei Kettenbruch mit Heftklammern oder
Draft flicken
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<Open»
<Offen>

Transparent Part A
I. Transparentteil A
N /
£ v i

Assembly of Periscope

@ Periskop

*Choose either open or closed position.
* Periskop - offen oder geschlossen einbauen.

<Closed>
<Geschlossen®

B61

Cut B61 in half for

open position. Royal Blue (X-3)

B61 in zwei Teile
Turret Construction B abtrennen.
Turmaufbau B
Periscope /Commander’s Hatch
~ Kommandantenluke

Periskop B6

/Loadar’s Hatch
(A~ Ladeschiitzenluke

Smoke Generator (left) |

Rauchwerfer (links) B B1B
Assembly of Machine Gun 36 £
Maschinengewehre
<12.7mm Machine Gun» B19
Gun Metal < i >
X10) - B5 <7.62mm Machine Gun» |
B Gun Metal Q

Flat Black
(XF-1)

(X-10) ‘

B17

Turret Construction C
Turmaufbau C
_ B4

7.62mm Machine Gun

¥ Smoke Generator (right)
Rauchwerfer (rechts)
/




<Metal Cable> 0N

<Drahtseil> Completion /o
*Bend wire rope A4 a little as shown. It Endmontage [ pen b 5
should sag naturally. Hoos
*Drahtseil A4 ein wenig wie gezeigt Decal
biegen. Es soll natiirlich biegen. Abziehbild

Antenna
Antenne

\ Commander AL P

kommandant

e

<M1 in W. Germany>
<M1 in
Westdeutschland>

Upper Hull
Panzer — Oberteil

PARTS Lower Hull
Decal
Parts not used. A1, A17,
A PARTS (2 pieces) a5, 19 and A20.
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West Germany
Continental US.A.
stdeutschland
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nter Camouflage
inter-Tarnanstrich

long  short
Transparent Sheet 3mm x 27 Screw %Kit includes parts for one uni

3mm Nut % Der Kit enthalt Teile fiir ein Panzer.




<Painting of M1 Abrams>

Both U.S. Army and Marine Corps adopt
standard 12 colors of white, sand, dark
green, forest green, black etc. for their
painting of vehicles. The Army vehicles
are painted in a comouflage scheme
composed of 4 of the 12 colors, and uti-
lize various camouflage schemes ac-
cording to season or piace. When the 1st
M1 Abrams was rolled out, the M1's col-
or was olive drab all over.

<Bemalung des M1 Abrams>
Die U.S. Armee und das Marine Corps hat
12 Standardfarben wie weiss, sand, dunkel-
griin, waldgriin, schwarz etc. um ihre
Fahrzeuge zu bemalen. Die Armee verwen-
det ein Tarnschema, welches aus 4 der 12
" Farben besteht und je nach Einsatzort und
Jahreszeit unterschiedlich sein kann. Der
erste M1 Abrams wurde in olive drab aus-
geliefert.

This mark is the symbol
which shows a unit using
the M1 Abrams. Mark is not
painted on tank itself.
Diese Marke ist das Symbol
von der Truppenabteilung,
die sich mit der M1 Abrams
ausstatt. Die Marke wird auf
dem Panzerwagen selbst
nicht bemalt.

M-1
ABRAMS

BUILD A COLLECTION OF TAMIYA
1/35 SCALE TANK MODELS

1/35 RUSSIAN T-62A TANK
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TAMIYA PLASTIC MODEL CO.
37 ONDAWARA SHIZUOKA-CITY, JAPAN.

<M1 in U.S.> <M1 in W. Germany>
*(U.S.) stands for M1 in continental U.S.A. and (W.G.) stands for M1 in West Germany.
> 2 color pattern based on

-~ green and sand. ( ) stands
for pattern based green.
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| |
Field Grey (XF-65) (Khaki Drab: XF-51) Red Brown (XF-64): 1 + Flat White (XF-2): 1

JZOOYL(W.G))

Flat Black (XF-1) B34 us,)
|

W.G)
3-T
W.G.)
*
JZ00YL
us.,)
; *
| (common) N
3-1 2-64A (US) B34 us) 3-1 2-64A Us)
AACIBG W.G) 1(,1.3(W.G.)(Common) AACIBG W.G)
ol B34 (W.G))

e T AR
Buff (XF-57): 1 + Flat White (XF-2): 1
NG Abramss =Y OLh s (Sky - XF-21: 1 + Flat White . XF-2: 1)
<4 b > /

<ler M1 Abrams>

( "L Olive Drab (XF-62)
o
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