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In den spaten 1970er Jahren griindeten die Firmen Agusta/Italien und
Westland/GroBbritannien das European Helicopter Consortium, um
einen neuen NATO-Helikopter fortschrittlicher Bauart zu entwickeln,
der den seegestitzen Anti-U-Boot-Helikopter "Sea King" ersetzen
sollte - eine Bedingung, die hauptséchlich von der britischen und
italienischen Marine gestellt wurde. Eine Bauserie von neun Prototyp-
und Entwicklungsmaschinen (PP1 bis PP9) wurde geordert. Die von
Westland als Version HM1 fir die Royal Navy gebaute Entwicklungs-
maschine wurde als PP1 bezeichnet (Erstflug im Oktober 1987), "PP2"
war der erste fur die italienische Marine hergestellte Prototyp. Wahrend
die britischen Muster des Typs EH101 mit drei Rolls Royce Turbomeca
RTM 332 Wellenturbinen ausgestattet sind, werden die italienischen
von General Electric CT7-6 Wellenturbinen angetrieben. Das Design
der Protoypen PP7 bis PP9 wurde Uberarbeitet, um eine Hecklade-
rampe zu integrieren. Die Royal Air Force erhielt Prototyp PP8, den
ersten britischen Merlin HC3 (ZJ116) im Entwicklungsstadium. Er
absolvierte am 24. Dezember 1998 seinen Erstflug, gefolgt vom
zweiten HC3 und der ersten von 22 Serienmaschinen am 14. Juni 1999.
Obwonhl der Helikopter zunéchst bei der Staffel Nr. 72 und der neu
geordneten Staffel Nr. 28 eingesetzt werden sollte, ist der HC3 nur bei
der letztgenannten - auf dem RAF-Stiitzpunkt Benson in England
stationierten - Einsatzeinheit in Dienst gestellt (allerdings trug eine
Testmaschine kurzzeiti? das Emblem der Staffel Nr. 72!). Der Merlin
HC3 ist hauptséchlich fur den Truppentransport und fiir "Search and
Rescue” (Such- und Rettungsaktionen) bei Kampfeinsatzen bestimmt.
Er ist mit einem fortschrittlichen automatischen Flugkontrollsystem
und einem elektronischen Cockpit-Instrumentensystem mit
hochauflosenden CRT-Farbbildschirmen ausgeristet. Zur weiteren
Ausstattung gehdren ein integriertes Verteidi ungssystem, das Laser-
und Radar-Warnempfanger enthilt, Ablen systeme in Form von
Duppel- und Leuchtfackelwerfern gegen Radar und infrarotgesteuerte
Lenkwaffen, FLIR (" Forward-Looking Infra-Red ", Zielerfassungssystem
mit vorwarts gerichte-tem Infrarotsensor) und - auf Anforderung -
eine Rettungswinde und eine Luft-Luft-Betankungsméglichkeit in
Form einer unter der Helikopternase montierten IFR-Betankungssonde.
Ein weiteres auffalliges Charakteristikum ist der Funfblatt-Hauptrotor,
der Westlands technisch fortschrittliche, verbreiterte und nach unten
abgeknickte BERP-Rotorblattenden (" British Experimental Rotor
Programme"”, Britisches Rotor-Versuchsprogramm) aufweist.
Leichtmetalllegierungen und Verbundwerkstoffe, die in
betrachtlichem Umfané; verwendet wurden, verleihen dem HC3 eine
modulare Struktur und Widerstandfahigkeit egen Beschadigungen
Der HC3 ist eine Allwettermaschine, die iiber groBe Reichweiten
eingesetzt werden kann. Er erreicht eine Marschgeschwindigkeit von
270 km/h (168 mph) und kann bis zu 30 Soldaten in voller
Kampfausristung oder eine gemischte Last aus Personen und Material
beférdern. Lange (nur Rumpf): 19,5 m (64 ft.), Lange (bei laufenden
Rotoren): 22,8 m (74 ft 10in.), Hohe: 6,63m (21 ft. 9in).
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EH 101 MERLIN HC3

The European Helicopter Industries consortium was created in the late
1970s by Agusta of Italy and Westland's in the UK to develop a new
NATO helicopter of advanced design as a replacement for the ship
borne Sea King anti-submarine helicopter; this requirement was mainly
driven by the British and Italian navies. A series of nine prototype and
development aircraft (PP1 - PP9) were ordered, PP1 being built by
Westland's as the development machine for the Royal Navy's HM1
variant and was first flown in October 1987, while PP2 was the first
Italian Navy prototype; British EH101s are fitted with three Rolls Royce
Turbom, ca RTM 332 turboshaft engines and Italian ones with General
Electric CT7-6 turboshafts. The PP7 - PP9 prototypes featured revised
configurations to include a rear loading ramp, with PP8 becoming the
first British development Merlin HC3 (ZJ116) for the Royal Air Force. It
first flew on 24 December 1998, followed by the second HC3 and the
first of 22 production machines on 14 June 1999 Originally destined to
serve with No. 72 and the reformed No.28 Squadrons, in the event the
latter unit is the sole operational unit at RAF Benson in England
(although one machine under test did briefly wear No.72's emblem!)

The Merlin HC3 will be mainly used for battlefield transport and in the
combat search and rescue role. It is fitted with an advanced automatic
flight control system and an electronic cockpit instrument system using
high definition full colour CRT displays; otﬂer equipment includes an
integrated defensive system with laser and radar warning receivers,
infra-red chaff and flare decoy systems, FLIR (Forward Looking Infra-
Red), optional rescue winch and in-flight refuelling capability using a
large IFR boom mounted under the nose. Another distinctive }/eature is
the five-bladed main rotor, fitted with Westland's advanced technology
swept BERP tips. Considerable use of light alloys and composite
materials provide a modular and damage tolerant structure. With an
all-weather performance and long range capabilities, the Merlin HC3
has a cruising speed of 270km/h (168mph) and can carry up to 30 fully
equipped troops or other mixed loads of personnel and equipment.
Length (fuselage only): 19.5m (64ft.) Length (rotors turning) 22 8m
(741t 10in.) Height: 6.63m (21ft 9in )
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Benitigte Werkzeuge: Messer und

Feile zum Entf, und Entg der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Waischekl 1om Z holten der

Read before you start!

N: 0BS! Les noye igiennom monteringsanvisningen for sammenbyggingen. Hver del er nommerert (1). Folg rekkefolgen pa

geklebten Einzelteile (3). Plastikteile in einer milden W llosung reinigen und an der Luft trocknen, domit der
Farbanstrich und die Abziehbilder besser haften, Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsom auftragen
Chrom und Farbe an den Klebeflichen entfornen. Kleine Telle anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfornt werden (4) (5).
Forben gut durchtrocknen lassen, erst donn den Z bov f Jedes Abzichbild einzeln
und co. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen, Das Motiv an der bezeichneten Stolle vom Papier obschicben und mit
Loschpapier andriicken.

beoid

NL OPGELET: Voor de montago eerst goed de handleiding lozen. lk ondordeel s g d (1) Lot op de gevolgorde. Benodigd
gereedschop: mes en vijl voor het afbramen van de onderdelon (2), elastiek, plokbond en wasknijpers voor het bij elkaor houden van de
geliimde onderdelen (3). Plasfic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzell loten drogen, zodat de verf en de decals beter
hechten. Controleer voor het limen of de onderdelen passen; lim dun opbrengen. Chroom en verf von de limvlokken verwiideren. Kleine
onderdelen verven voordat ze von het raom worden verwiiderd (4) (5). Verf goed loten drogen, dan pos verdergaan me! de montage. Elke
decol ofzonderlijk uitsnijden en ca 20 sec. in worm water dopen. De decal op de oongegeven plaats van het popier schuiven en mel
voeipapier oandrukken.

GB: ATTENTION: Reod the i i ghly prior to bly. Each comp is numbered (1). Adhere to specified
sequence of assembly. Tools required: knife ond file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive
tape and dothes pegs for domping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in o mild
detergent solution and allow to air-dry so that paint and tronsfers adhere better. Prior to upplying adhesive, check to see
whether the components fit together; apply adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint
small components before removing them from the frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continve to
assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper
and into designated position, then press on with blotting paper.

- ATTENTION - fisez bien la nofice de montage avont de commencer. Chague piéce est numérotée (1) Respectez |'ordre des opérations. Outils
necessaires - couteau ef lime pour ebarber les piéces (2); élostiques, ruban adhésif of pinces a linge pour maintenir les pisces collées (3).
Nettoyez les pieces en matiere plostique dons une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher o |'air ofin que lo peinture e les
deécolcomanies tiennent mieux. Avant de mettre o colle, verifiez si les pieces 'odaptent bien les unes aux oulres; mefiez pev de colle.
Enlevez fe chrome et lo peinture des surfaces de collage Peignez les petites piéces avant de les détacher de lo groppe (4)(5). Laissez bien
secher o peinture ovant de poursuivre |'ossembloge. Découpez chogue décolcomanie seporément el plongez-lo dans de |'eou choude
pendant 20 secondes environ. A |'endroil marque, faites glisser le mofif pour le separer du papier et pressez-le sur emplacement ovec du
papier buvard.

E: jAtencion! Antes de con el je, leer detenid los i . Coda pieza va numerada (1).
Téngase en cventa el orden de operaci del blaje. Herrami Cuchilla y lima para desbarbar las
piezas (2). Gintas de goma, cinta odhesiva y pinzas de ropa para sujetar los piezas pegadas (3). Lavar los piezas de
plastico en una solucion de detergente suave y dejor que se sequen al aire para mejorar asi la adhesién de la pintura y
de los calcomanias. Antes de aplicar el pegomento comprobar si las piezas quedan correctamente adaptadas. Aplicar el
pegumento sin excederse. Alejar de las superficies de pegado el cromado y la pintura. Pintar lus piezas pequeiias antes
de desprenderlas de su svjecion (4) (5). Antes de proseguir con el ensamblaje, dejor que se seque bien la pintura.
Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos en agua caliente. Deslizar del papel lo
! ia en el lugar adecvado y apretarla colocando encima de ella papel secante.

|- ATTENZIONE: Primo dell assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo ¢ numerato (1). Tener presente lo
successione delle fosi di assembloggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la sbavotura dai pezzi (2), nostro odesivo & mollette
da bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averl incollati (3). Lavare i particolori in plastica con un detergente delicato e lasciorli
asciugare all'ani, per uno migliore adesione dello strato di colore ¢ della figura decalcabile. Prima di incallare, verificare che i pezzi si
abbinino bene tro di loro; opplicare il collante con parsimonia. Togliere romo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli
accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (S). For seccare bene lo vernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare
ingol ogni figura ed gerla in acquo tiepido per 20 secondi circa. Applicare il motivo nella posizione segnata ¢ tamponarlo
<on carta assorbente

§: OBS: Lis instruktionerna noga igenom innan du sétter modellen samman. Varenda detal] dr numrerad (1). V g beakta
foliden i sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer aft behova : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2),
gqummiringar, fejp och kladnypor for att héllo somman de limmade detaljerna (3). Rengor pl jerna in en mild
tvttmedellisning och torka dem i luften for att lack och dekaler skall hélla battre. Kollo, om detaljerna passar ihop innan
du klistrar dem och anvand limmet sparsam!. Avldgsna krom och lock fran ytorna, som kommer aft limmas ihop. Méla de

0

g Nodvendig verktoy: Kniv og fil for fierning av groder pé delene (2), gummibénd, tape og kleskiyper for &
holde sammen de limede enkeltdelene (3). Rengjor plostdelene i mildt sépevann og la dem luftiorke, siik at fargen og bildene
sitter bedre, For polimingen mé det kontrolleres om delene passer: Ta pd lift lim. Fiern krom og farge pd klebeflatene. Mal de sma
dalens for de flermes fra rammen (4) (5). La forgens forke godt for sammeamonteringen fortsettes. Skjr ut hvert av motivene
for seg og legg dem | varmt vann i ca. 20 sekunder. Skyv motivet fra papiret pé det markede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P ATENCAO: Antes de inicior o mantagen leia atentamente o manual de construgao. Todas as partes compenentes sdo numerodas (1). Atentar
para o sequéncio dos elapas de montagem. Ferramentos necessdrias: Faca ¢ ixa pora aparar o rebarba dos pecas (2), elastico, fita adesivo &
malos de roupa pora sustentar o5 pecas (3) durante o colagem. As pecas de matéria plistica devem ser limpas numa solucdo fraca de
detergente e secas ao ar, de forma que o demio de finta o os decalques lenham uma boa odesdo. Antes de color, verificar se as pecos encaixam;
utilizar o colo em pequena quantidade. Eliminar o cromado ¢ o finta das superficies o serem colodos Nao passar cola nas pecas que ainda se
encontram fixas na grode de materia plastica. Pintar s pecas pequencs antes de retird-los da grode (4) (5) Desxar o finta secar
completamente para depois confinuar com o montagem. Cortor separodamente cada um dos decalques & mergutha-os em dgua morna duroate
oproximadomente 20 segundos. Decalcar os motivos do papel no pasicdo indicada ¢ secar com mato-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rok hi i ennen kok Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oilea
asennusfirestys. Tarvittavat tydkalut: Veitsi jo viila osien ylimadriiisten purseitten poistamiseen (2); kuminaha, teippic
ja pyykkipoikia yhteenli jen osien paikalloanpitmiseksi (3). Puhdista miedolla pesuainelivoksella jo anna
niiden kuivua itsestiidn, jotta maali jo siirtokuvat tarttuvat niihin paremmin. Torkosta ennen liimausta, etd osat sopivat
toisfinso; levitii limoa siidsteliddsti. Poista kromavus jo macli imapinnoista. Macloa pienet osat ennen kuin irrolal ne
pidinraameista (4) (). Anna madlin kuivua kunnolla ennen kuin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen
irti jo upota ldmpiméiin veteen n. 20 sekunniksi. Irrota kuvio paperiin merkityst kohdosta somalla painamalla imupaperi
kuvion toista puolta vasten,

huolelli

RUS: Binsssanme: Tlepen cGoproit xopoiio npotirath pyKoROCTRO M0 MONTAKY. KAATas €T, Npoiymepo-
nana (1). Cobmopati, nocacponarenuinoc i Montaxa Heodxomsuie paGotie HHCTPYMCHTBE HOA 1 HAMHAL
WHK A 3AUNCTRI JleTancit (2). peannosas enTa, KAcKas ACHTA 1 3aKUMbI I8 Cywki Genbs 118 npuai
MANA CKACHRAEMLIX OTReALILIX ieTanedt (3). [leTann us naacTika 0HCTHTEL B PACTBOPE MATKOTO MOKOUICTO
CPC/CTRA 11 BBICYUIMTE HA BOYIYXC JUIH TOFO, NTOOLI KPACKA 1 NEPCBOAHBIC KAPTHHKH Aytiiue npuannany. [epen
NPHKACHBANNCM NPOBEPHTL. NOAXOAST /11 AETANM: KACH HAHOCHTL IKOHOMHO. XPOM it KPacKy Y1anuTh
NOBEPXHOCTEI CKACHBANNA. HeGOALUINE leTan NOKPACHTH NEPEN TEM. KaK OHI OYAVT YAAACHDI #3 pamok (4

™ cBopky. Kaxiyio

(5). Kpacky HeoGxommmo Xopoto npocywuTL. ToALKG f0cac ITOr0 Npojion

70 ceK e
COOTBETCTRYIOULYIO NEPCHOHYKO KAPTHIKY OTACALIO BbIPE3aTh 11 NPUMEPHO Ha 20 CEKYHA OKYHYTL B Tenayio
Boity. Ha 060 HAEHHOM MECTE KAPTIHKY OT/1eHTL OT GYMark it NPHAATL NPOMOKATEALHOR GyMaroi

PL: UWAGA: Przed sktadaniem pr. Y instrukcje montazu. Kazda czes¢ jest ponu-
merowana (1). Zwrdcié¢ uwage na kolejnosé przepr i 6Inych punktéw z
Potrzebne narzedzia: néz oraz pilnik do ieci zp géinych (2); tasma
gumowa, taéma klejaca, klamerki do bielizny dla przytr (3). Wymye
plastykowe cze$ci w wodzie z § i yjacym oraz y¢ na powietrzu, aby zapewnié
lepsza przylepnosé farby oraz kalkomanii. Sprawdzi¢ przed przyklejaniem, czy dane elementy pasuja
do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usunaé chrom oraz farbe z powierzchni przeznaczonych do kleje-
nia. Mate elementy pomalowac jeszcze przed wycigciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero
potem kontynuowac skiadanie czesci. Wyciaé kazdy z ywow kalk i | zanurzy¢
na 20 sekund w cieplej wodzie. Sciagnqé motyw z papieru na oznaczone miejsce i docisnac¢ bibula.

ych.

TR: DIKKAT: Birlegtirmeden dnce montaj talimatini iyice okuyun. Her parca numaralandirimistir (1) Monta
adimlan sirasina dikkat edin. Gerekli takimlar: Pargalarin ¢apagini almak igin bigak ve ede (2): lastik bant,
yapistinimig parcalan bir arada tutmak igin yapistirma bandi ve ¢amagir mandali (3) Plastik pargalari
yumusak bir detarjan ile temizleyin, boya ve gikartmalanin daha iyi yapismasi igin agik havada kurutun
Yapigtirmadan 6nce parcalarin uyup uymadigini kontrol edin; yapiskan idareli bir sekilde sirin. Krom ve
boyay! yapistirma yizeylerinden temizleyin. Iskeletten sokmeden 6nce, kiguk pargalan boyayin (4) (5)
Boyay! iyice kurumaya birakin, sonra montaja devam edin. Her gikartma motifini tek tek kesin ve yaklagik
20 saniye sicak suya daldirnin. Motifi isaretienen yere kagittan itin ve silme kagidi ile bastinn

CZ: POZOR: Pred navodu dikladné procist. Kazdy dil je o&islovan (1). Dbejte
na poradi montaznich krokl. Potiebné nastroje: Niiz a pilnik k odstranéni vyronkd na dilech (2);
pryZova paska, lepici paska a koli¢ky na pradlo pro pridrzovani lepenych jednotlivych dild (3). Dily z
plastické hmoty vycistit v roztoku jemného praciho prostiedku a nechat vyschnout na vzduchu, za
ucelem zajisténi lepsi prilnavosti barevného natéru a obtiski. Pred nalepenim zkontrolovat, zdali dily
licuji; lepidlo nanaset usporné. Chrom a barvu na lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pred

smé detaljerna innan du avidgsnar dem frén ramen (4) (). Lit locket riktigt torka igenom innan du f med
attningen. Skir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort

frém papperet genom att trycka vid det angivna stiillet och tryck fast med liskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensatningen begyndes, skol byggeveiledningen lses godt igennem. Hver del er nummer eret (1). Rakkefolgen

of ingstrinnene skal overholdes Nedvendigt vaerkiaj: Kniv og fil fl afgratning f delene (2); gummibénd, tape og tejklemmer til ot

jejich od: énim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobfe proschnout, teprve potom pokraovat v
sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponorit do teplé vody na dobu piblizné
20 sekund. Motiv na oznageném misté z papiru odsunout a pritla&it pomoci stiraciho papiru.

H: FIGYELEM: Az Gsszedllitas eldtt az épitési Gtmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatreszt
szammal lattak el (1). A szerelési lépések sorrendjére tigyelni kell. Szikséges szerszamok: kés és reszeld

holde de kl;bede (3) enkelidele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftterres s malingen og overferingsbilled badvf
kan hafte. Inden pafarsksen kontrolleres om delene posser; limen pifares sparsommeligt. Krom og farve fiernes fra klbefladerne. De sm
dele moles inden de fiernes fra rammen (4) (5). Lod farven terre godt inden fortsattes. Overforingsbilledernes motiver

skizres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmi vand. Skub mofivet fra papiret og tryk det fost med rakpopir.

GR: NPOZOXH: Npiv Tn ouvappoAdynon, SioPaoTe KoAd Tig odnyieg. KaBe cEaprnpa eival apiBpnpe-
vo (1). NpooéEre Tn oeipd “Twv PrpdTwy" cuvappohdynong. Anaitodycve epyolcia: paxaipt Kai Aipa
yio ™0 Aeiavon Twv efaprnparwy (2), Aaorixévia Tawvia, koAANTIKA Taivia Kai pavioAéxia V'Ia ™m
ouykpaTnon Twy KOAAnpévwy pepovwpévwy eEaprnpaTwy (3). Kabapiote Ta mhaovixa tiupn!uuva
péoa oc éva ‘pakoxé’ kaBopioTiké BIGAuPa Kal OTEYVWOTE Ta aTov afpa, WoTe va undpkel kahuTepn
npOOPUAN TOU XPWPATOG KAl Twy xaAkopaviwv. Npiv To kOAANa, EAEyETE av Taipialouv peTakd Toug
Ta e§oprripara. Enakeigre PIKG TRV KOAAG. ATIOPOKPUVETE ané TIG EM@AVEIEG EMKOAANONG,
xpwpio kar Pagn. Bagre Ta pikpa eEaprhpara, npiv anopaxpuvBoiy ané ro mhalaio (4) (6). Aprare va
oreyvoouy KaAd Ta xpwpata Kai Govepa ouvexioTe Tn ouvappoAdynan. Koyre Ecxwpioré o xGBe
poTifo Twy yaAkopaviwy xai BouTETE 1o oe {016 VEPS yia nep. 20 BeuTepoAenTa. AMOPAKPUVETE TO
potiBo ané vo xapri, 010 anpadepévo onpeio Kal MEOTE T0 PE TO GTOUNOYAPTO.

1 2

az alkatrészek sorjatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztoszalag és ruhacsipesz az oOsszeragasztott
alkatrészek megtartasahoz (3). A muanyag alkatrészeket lagy mososzeres oldatban kel tisztitani és a
levegdn kell megszaritani, hogy a festékbevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas eldtt
ellendrizni kell, hogy az alkatrészek Gsszeillenek-e; a ragasztoanyagot takarékosan kell felhordani. A
kromot és festéket a ragasztasi feliiletekrol el kell tavolitani. A kisméretd alkatrészeket a keretbol torténd
eltavolitas elott be kel festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol aradni, az o elest csak
ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell Kivagni és kb. 20 masodpercre meleg
vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrol lecsusztatni és itatospapirral felnyomni

SLO: UPOZORILO: pred sestavo dobro preéitati upozorilo za sestavo. Vsaki del je oznaéen (1). Slediti
sled p pri iranju. P orodje: nozi in orodje za delitev delov (2), gumijaste trake,
traka z lepllom in klukce za uévrstilo zalepenih delov (3). Plastiéne dele odistiti z blagim deterdzentom,
siziti na zraku da bi se sloji barve In preslikaci boljse prijeli. Pre lepljenjem obvetno preveriti &e se deli
uklapajo eden v drugl. Poéasi nanasati lepilo. Na povr§inah na katere nanasamo lepilo treba prvo
odstraniti hrom in barvo. ManjSe dele prvo treba premazati in pSotem oddeliti z rama (4) (5). Pustiti da
se barve dobro posusijo, in Sele potem nastaviti z ljanjem. Vsaki presli bno zrezati in
potopiti v toplo vodo ca. 20 sekund. Motiv na odrejenem mestu oddeliti od papirja in nanesti z upija¢em.

5

D: Dieser Bousotz wurde in mehrfachen Qualitits- und Gewichiskontrollen auf Vollstiindigkelt uberpriift. Reklamoti
konen nur bearbeltet werden, wean die Bovanleitung und dos ous der Kartonoge ausgeschnittene EAN-Strichcode-Fold
eingeschicki werden. Einzellelle ovs unseren Bausiitzen fir Umbauten wsw. liefern wir mit Rechnung per Nachnahme.
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Bitle beachten Sie folgende Symbole. die

Daha sonrakl montaj "
Kénuk. hogy a kovetkezo szimbolumokat W\E‘Jyek az alabbi epilési lokokban alkalmazasra kerulnck, veqyék figyelembe

Verwendete Symbole/Used Symbols

conlinuacion

den nachfolgenden Baustulen verwendel werden
Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qul sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sitvanse lener en cuenta los simbolos laciitados
Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.
Huomion seuraavat symbalit (oita kaylelaan seuiaaviss
Legg merke til symbolens som benyttes | monteringstrinnene som lolger.
Prosze zwazac na naslgpujace symbole kiore 53 uzyte w pomzuyclv elapach montazowych

ubihzar en las siguie

3 kokoamisvaiheissa

[Clebe Nichl kieben
Don' glue
Ne pas coller
Neel |jmen
Nor gomar
Incollare Non incollare
Limmas Limmas e
Lumaa Ala limaa
Kizbning Ma ikke kizbes
Lm Ikke im
Kaewtn He wacn,
Przykiei¢ Nie przykleja¢
KOAANua un KoMate
Yapigtirma Yapistimmayin
Lepeni Nelepit
ragasztani nem szabad ragasztan
Leptti Ne lepiti

s lases de construccion

olan, latfen dikkat edin.

Anzahl der Arbeitsgange
Number of working steps
Nombre d'éapes de lravail

Het aanlal bouwslappen
Numero de operaciones de frabajo
Numero de elapas de lrabalho
Numero di passagqr

Anlal arbetsmomenl
Tyovaiherden (ukumaara

Anlal arbejdslorlob

Anlall arberdstinn
Kommeetno onepaii
Liczba operacji

apiBuog Twv epyaciwy

Is safhalaninin sayisi
Pocel pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama
Stevilka koraka montaze

Wahlweise
Optional
[acultanl
Naar keuze
No engomar
Alternado
[acoltativo
Valltl

Vaihloehtoises!

[ler eget valg
Valglrint

Ha matop
Do wyboru
EVAAAKTIKG
Segmeli
Volitelné
letszés szeri
natin 1zbire

@ e following symbo

Porfavor o G40 405 simbol

Observera: Hﬂlins!unda plklogrlm anvands | de foljande arbetsmomenten,

oI5 which are used i
b. de -nlgennc symbolen in acht, die In de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

1he following construction slage

e
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01011mas dapas Alagen

de me

AYHIINE CHMBORA, KOTOPME UCTONKIYIITER 1 NOCIEDY MINT DAEPANURY CHOPKN,

NapaxaAw NpootTe 1a napaxatw oupfola. 1o onoa mnmunnmmmu. rwr napakarw Fobudeg awmmkm’lm c

Dbe|le prosim na déle

Prosimo 2a Vasu pozomast na aledcto simbole ki se uuuvahhayv v naslednyih korakih gradbe

Abziehbild in Was:

Soak and apply decals

Mourller el applin

Transfer in waler ¢

lepenonityio KApTINK Y N i, 1

y. které se

0 ®
P

ser einweichen und anbringen

uer les décalcomanies
ven lalen weken en aanbrengen
las calcomanias

agua e aphicar o decalque

5a ed applicare decalcomanie

(A== 1L\ A
1 | BSSt

o ﬂu.un.»

ich nich

1AL

\‘,U!’

" r RO T POOL NAVT

lerna

vedessd ja asela paikallces
| I:gges 1 blad og anbringes
0g sefl det pd

HANEC 111

Zmigkczyc kalkomanie w wodzie a nastepnie nakleic
BoumETe T xoAkopavia 0TO vePO kat TonoBeTeioTe ™MV
Cikartmayi suda yumugatin ve koyun
Obtisk namocit ve vodé a umistit

Remojar y aplic
Por de molhe
Immergere in acqL
BIot och Idst dekal
Kostula surtokuva
Overlaringshilicde
Dypp bildet 1 vann
nt a malricat vizbes
Preslika potop!!

RN RN RN RNy

86

Mit einem Messer abtrennen Kiarsichtterle
gc:aggpw th x-rl\h{‘ Clear parts Adhesive tape
Mela;": au o .P:ij Piéces transparcnes Dévidoir de ruban adhésil
el ecn mesje afsnijden Transparenle onderdelen Plakband
Separarlo con un cuchillo Limpiar las pr Cinta adhesiva
Scparar utilizando uma faca Peca lranspar Fita adesiva
§lJcr‘aw col coltello Parte Iransparente Nastro adesivo
s med kn A
fl!’ﬂ" U?«:‘f"“ W Genomskinliga detaljer ;e)p
A ola ‘;f”““ 3 Lapmakyval osal Tmppx
593"" ‘r:: Gennemsighge dele Tx
Dot sl gk Knchsan s
T HOAC
Odcige: tiozem IE]l[\Hp.\'mIJL‘ wram Taéma klejaca
B lementy przezroczyste KOMnNTIKA Tawvia
OXWPLOTE PE EVA HaXQIP! Biaeavn eEgpmiuata Yapistima bandi

Bir bicak ile kesin

Oddeélt pomoci noze

kes segitsegevel levalasztani
Oddeliti 2 nozem

Sefaf parcalar
Prizracne dily
attetsz6 alkatrészek
Deli ki se jasno vide

Benotigte Farben/Used Colors

Bautelle trocknen lassen  Tesaband
Lalsser sécher les pléces

DeJar secar las plezas

Delxar secar 0s componentes

La delene torke

Allow the parts to dry

QOderdelen laten drogen

Far asciugars! i componenti

Anna oslen kuivua

L4t byggdelarna torka

Lad komponenterne tarre

Czescl pozostawic do wyschnlecla
Yapl pargalarinl kurumaya birakiniz
Jednotiivé dfly nechte zaschnout
Apnare 1a pepn va oreyvwoovy
Alkatrészeket hagyla széradnl
Pustite da sestavnl dell posusijo
JlaTs 1eTaiam BHICOXHY TS

n beaztatni és lelhelyezni
1 v vodo In zalem nanadati
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Nadvendige farger
Heobxoaumbic kpackit

o [F <

WeiB, matt5 + Gelb, matt 15
white, malt yellow mall

blanc, mat aune, ma!

wit, mat Qeel. mat

blanco, male amanllo, maie
branco. fosco marelo, losco
bianco, opaco 0allo. opaco

Vil matt Qul. malt
valkoinen. himmed Neltaingn, hmmea
Ivid, mat Qul mal

hvil, matt Q! mat

G, marosun ACATU, WaroBNIl
biaty, matowy 20ty matowy
AEUKO, pat Kltpvo, par
beyaz, mat san, mat

bila, matna Hyla, matna
fehér, matt sdrga. matt
bela, mat fumena. mat

Potrzebne kolory
Anairoupeva xpwuara

v [G< son

WeiB, matt5 + Grau, matt 57
white, malt o).

blanc, mal g5 m

wit, mat

blanco. mate

branco, fosco

bianco, opaco

vit. matt o men
valkoinen, himmed nama, homed
hvid. mat gdma

hvit, matt i
Genbin, MaTORKI cepaid. warosni
biafy. matowy szafy matowy
AEUKO, pat YAPL et
beyaz, mat gn. mal

bila, matna $oda, matna
feher, man sauke. matt
bela, mat svamal

L<

Kaminrot, matt 36

fed man

Seegriin, matt
S4 een

ma rae

wimeiny cymim &

S aen mgl

apacni capin watoand | e scuuid vopuaod, wa
Amunowy malowy
KOAKIVO K4l M) it
Wi reng mat

krbové Cenena matnd
karmunpuos, maft
$minka wela. mal

90 yogd, mat

tengerod, mat
MOrskg Zelena mal

ietg morska, matowy
npaowo Ayvng. yat

Mofska zelend, malng

IN<

48 | Aluminlum, metallic 99

TOBN | Lynmieacand. weTaliun
alumiaium. melaiiczny
aAQUAVIoU, PETAALAQ
alumyum, melalik
htnkovd. metaiza
Aluminym. metall
Qlumingum, metalik

Bendligte Farben Peintures nécessares Pinluras necesarias Colori necessari Tarviltaval vinl
Required colours Benodigde Klewren Tintas necessdnias Anvdnda larger Nadvendige larver
Gerekli renkler Szukseéges szinek.
Polfebné barvy Potrebne barve
—w A< m €< |B<L |EZ
Nato Oliv, matt 46 + Bronzegriin, matt 65 | Grau, matt 57 | Schwarz, matt 8 | Anthrazit, matt 9 | Staubgrau, matt 77
NG bronze green, matt oy, mall black, mall ahiaole grey. mal Gust grey. matt
= s n0ir, mal anlhacle mal Q1S posssiére. mal
—_— oS, mal owanl, mal stofgus. mal
R gns. mate negro, male anlranla, mate (enicienlo, male
onzento, fosco preto, losco aiaule fosco cinzenlo de po. fosco
[ NE0. 0PACO aliacle, 0920 411910 Sabbia 0paco
—_— b, matt 3 mafl svarl, matt e, mall dammgrd, mall
_ VI, el 2 hirfed musta. himines s, himed golynhama, himmed
s o # Mg ol me sort. mat hoksy el slovgrh mal
0 wv?A a0 i bonsegor. mat grd. mall sor, matt anlrasil mat Slavgrd, mal
= oanskornik "HATO", maroewh GpON30B0- SerCHuH. MATOBLE | Cepuait MaTobwh HEPHLIA, MATOBLI ANTPANT. MaTOBMA Cepulh nuancri, watogi
——  olwk NATO, matowy Dvazowozwlony malowy szary malowy czamy, matowy anlracyl matowy szary kurz, malowy
— Yoxd Tou NATO. yar nipaowo prpoGrlou, par YHpL pat Houpo, pat avlparl, pat YPUHO OKEVAG, par
nato yesi, mat bronz yesili, mat g, mal slyah, mat antrasit, mal oz grist, mal
olvova NATO, matna bronzové zelend, maing Soda, melna tema matné antracil matna vacahové Sedd. maind
——  Nalo-giiv maft bronzzold, matt szurve. matt fekete, matt antractl mall :ovszmke malt
e NATO obva, mat bronza zelena, mat Siva, mal tma, mat tamng siva, mal piah siva, mal
Sitber, metallic 90 | Wei, matt 5 +  Grau, matt 57 | Weib, matt 5 | Ajuminium, metallic 99 + Lederbraun, matt 84
vl el whitemall fey, matl white malt Juminigm metal Al U0an mdll
S— b blanc mat s, mat blanc mal dumm ma 0.0 Mu m
— wil ra Qs mal wil, mat Janum med [}
Dz meaink lanco, mate s me blanco, mate U WIlfn .00 Tl
771 -n 7 branco foseo tinealg losco branco, losco P! 2841 loscy
— Diafico, opaco 150 6po Dilco, opaco g
—_— vt miat) 4 mat Vil mall A
s meflibie valkomen niminea hgma g valoingn hinmed |, ol
S8 mellak had, ma) g g il (nal Y ne
S8y Metalic fivil. matl ot mat it mall Wiaym T 1,
= cepelipucru, metarink O, maTonuh Cepuil, waTosh G, Matomia | g imimcsub. siera o AP b ROAD, Matorbil
——  Sebro, metaliczny biaty, matowy szary. malowy Lialy matowy aluminiom melaliczny bruciatry jah shO1a malowy
aonpl, perahixd AEuko, par YRpL part AEUKG, pat GAOUIVIOU HETOANAO Kage depuatog, pat
gumug, metalik beyaz, mat gn. mal beyaz. mat alumingum, metalix don hahverengl. mat
— slfiomd. metaliza bila, matna Sed0 matna bila matna Ibnisové mielabiza Koloné nddd maing
——  e2lst, metall fehér, mait s2utke, matt foher, matt sluminim metall birbana. matl
srebma. metalik bela. mat $hva, mal bela, mal alumnijum, melas kola tjava, mal
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218 ¢

XY

Nicht bendhigle Teile

Parls not used

Pieces non ulilsees

Neet benodigde onderdeten
Piezas no necesarias
Pegas nio utilizadas

Parli non usale

Inte anvanda aelar
Tarpeettomat osat

3 LR (SN T
Elementy niepotrz, bm
un xpeadoupeva ekapmuata
Gerokslz pargalar
Nepotiebne dily
fel nem hasznalt alkatreszek
Nepotrebni del
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'm'iﬂ EH Industries(Agusta-GKN/Westland) EH-101 Merlin HC.Mk 3, RAF.
L-;anu ‘ " ’ No.28 Squadron, RAF Benson, UK, July 2001: DERA, Boscombe Down,

UK, July 2000 (72 Sgn. - emblem only).
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