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Bl Ford T Modell (1912)

Die Produktion des legenddren Ford T Modells begann 1908.
Firmengrinder Henry Ford hotte bei dem Fahrzeug von
Anfang an auf GroBiserienfertigung gesetzt. Er erreichte dies,
indem er die Montage des Wagens in kleinste Einzelschritte
zerlegte, die Arbeiter sténdig entlang eines FlieBbandes
wiederholten. Das Ford T Modell als weltweit erstes am
FlieBband hergestellies Auto revolutionierte die industrielle
Produktion und wurde zum Synonym der Massenfertigung.

Die Blechliese (= Tin Lizzy), wie der Volksmund den Ford T
taufte, erfreute sich ungeahnter Beliebtheit. Denn er hatte
Einiges zu bieten, trotz seiner spartanischen Bauweise. So
besoBB er einen Vierzylinder-Reihenmotor mit 2,9 Litern
Hubraum und einer Leistung von 20 PS. Bewusst war bei seiner
Konzeption einfache Bedienung und Reparaturfreundlichkeit
beriicksichtigt worden. Die Konstruktion war zwar recht robust,
aber auch ziemlich einfach, so dass Reparaturen schnell und
kostenginstig vorgenommen werden konnten. Die
Hachstgeschwindigkeit des wartungsfreundlichen T Modells
lag bei 72 km/h, wurde aber angesichts des vielfach desolaten
Zustandes der damaligen amerikanischen LandstrafBen kaum
gefahren. Getankt wurde mit Benzin, oder, falls dies nicht zur
Verfigung stand, auch hin und wieder Spiritus. Zur Zeit- und
Kostenersparnis wurden die genigsamen T Modelle nur in
Schwarz gefertigt. Verschiedene Trocknungszeiten und
Lackierstraflen liefen sich so vermeiden und die
Fertigungskosten entsprechend niedrig halten. Der Wagen
konnte also ,in jeder Farbe geliefert werden, sofern sie
schwarz war”.

Ford bericksichtigte auch Kundeninteressen und bot mit
Ricksicht auf die typischen Feldwege in den Sid- oder
Nordstaaten unterschiedliche Spurweiten an. Ferner wurde
dos Fahrzeug in unterschiedlichen Versionen, vom Roadster
bis zum Lieferwogen, angeboten. Auch sein &uleres
Erscheinungsbild verénderte sich im Laufe der neunzehn
Produktionsjahre, wenn sich die Technik selbst auch kaum
dnderte. Entscheidend blieb aber die Massenfertigung, die
zunehmende Rationalisierung und in Folge dessen sinkende
Stickkosten bedeutete. Daraus resultierte ein sinkender
Stickpreis: die Tin Lizzy kostete 1908 stolze 825,- US Dollar,
1926 nur noch 260. Bis zum 26. Mai 1927, als der letzte Ford
T vom Band lief, waren 15 Millionen Exemplare gebaut
worden — ein absoluter Rekord, der erstmalig im Jahre 1972 in
Form eines YW Kéfer 1302 gebrochen wurde.

Ford T Modell (1912)

The production of the legendary Ford Model T began in
1908. From the outset Henry Ford, the founder of the firm,
had envisaged mass production of the car. He achieved this
by breaking down the assembly of the car into very small
individual steps undertaken by the workers in repetition along
a moving production line. The Ford Model T, as the first car in
the world to be built on an assembly line, revolutionised
industrial production and came to be synonymous with mass
production.

The Model T, which was nicknamed the “Tin Lizzie” by the
populace, enjoyed unimagined popularity as it had
something to offer despite its Spartan method of construction.
It had a 2.9 litre, four cylinders in line engine and a capacity of
20 hp. It was deliberately designed in terms of simple
operation and easy repair. The construction was really robust,
but also fairly simple, so that repairs could be carried out
quickly and cheaply. The top speed of this low-maintenance
Model T was 72 km/h, but this was rarely achieved due to the
often desolate condition of the American highways of the
time. It ran on petrol, or if this was not available, sometimes
on ethanol. To save time and costs the frugal Model T was
made only in black. This avoided different drying times and
painting lines and kept the production costs o a minimum.
The car could therefore be supplied “in any colour provided it
was black”.

Ford also had customer interests in mind when he offered
different wheel tread widths to suit the typical dirt tracks in the
Southern and Northern states. In addition the vehicle was
offered in different versions from a roadster to a delivery van.
The external appearance also changed during the nineteen
years it was in production, although the technology itself
varied little. However, mass production was the decisive factor
which giving rise to increasing rationalisation and consequent
reduction in unit costs. This resulted in a reducing unit price: in
1908 the Tin Lizzie cost all of 825 US dollars, but in 1926 it
had gone down to only 260. By 26th May 1927, when the last
Ford T rolled off the line, 15 million had been built — an
absolute record that was not to be broken until 1972 by the
VW Beetle 1302.
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

D Achlung: Jedu Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Monlngescllrllle beachten. I!emmgle Welkzenge Messer und Felle Zum

g der Teile {2) Gummiband, Klebeband und Wasch
{3). Plnsllkleile in einer milden Waschmittellisung reinigen und an der Luft Irodmen, dnmll der Farbanstrich und die Abziehhilder
besser haften. Vor dem Ankleben pmlen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefltichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) {5). Furlun gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zysammenbau fortsetzen. Jedes Abzichbild einzeln hneid Illll| 0. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen, Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit Lg

L echeoh 1

NL: OPGELET: Yoor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk anderdeal is g d(1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het aofbromen von de onderdelen (2); elastiek, plokband en wasknijpers voor het bij elkaar houden van de
geliimde onderdelen (3). Plastic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechten.
Controleer voor het lijmen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wiideren. Kleine onderdelen verven voor-
dot ze von het roam worden verwiiderd (4) (5). Verf goed loten drogen, dan pas verdergoan met de montage. Hke decal afzondeijk vitsnijden en ca. 20
se. in warm warter dopen. De decal op de aongegeven plaots van het papier schuiven en met vloeipupier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the ly prior to bly. Each is numbered (1). Adhere to spadfied sequence
of assembly. Tools required: knife and fi Ie forr lemnvul of wmponenls from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clumping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that puint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and peint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individvally and immerse in wurm
water for approx. 20 seconds. Slide fransfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque piéce est numérotée (1). Respectez |'ordre des opérafions. Outils nécessaires
 couteau et lime pour ébarber les pigees (2); élusfiques, ruhan adhésif et pinces d linge pour maintenir les pigces collées (3. Netioyez les piéces en mafiére
plustique dans une solufion douce de produit de lavage et faites-les sécher d |'air afin que la peinture et les décolcomanies fiennent mieux. Avant de mei-
ire lu colle, vérifiez si les pigces s'adaptent bien les unes aux auires; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les pefites piéees avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre |'assemblage. Découpez chuque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de I'eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endrait marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de con el blai Ieer detenids lus i d Cadn pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del blaje. H ins: Cuchilla y lima para desbarbar lus piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para su|e1nr los plezns peguadas (3). Lavar lus piezas de plistico en una solucion de deter-
gente suave y de|ur que se sequen al gire para mejorar nsl la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si las piezas quedan das. Aplicar el p sin Alejar de las superﬁcles de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas paquefias antes de dcspnndorlus de su sujecion (4} {5). Antes de proseguir con
ol ensambloje, dejar que se seque bien la pintura, Recortar las call ias una por yna y irlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la ia en el lugar odecuado y apretarly colocando encima de ella pupel secante.

I: ATTENZIONE: Prima dell'sssemblaggio leggere attentomente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato {1). Tener presente la
successione delle fasi di assemblaggio. Atirezzi necessari: coltello  lima per togliere lu sbavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da
bucato per tenere insieme i pezzi singoli dopo averli incollati {3). Lovare i particolari in plastico con un defergente delicato ¢ lasciarli asciugare
ull'aria, per una migliore udeslone dello ﬂru?o di colore ¢ della figura decaleabile. Prima di incollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di
loro; applicare il coll Tog lore dalle superfici daincollare.

Dipingere i piccoli accessori sul supporio pnmn di rimuoverli (4) (5). For seccare bene la vernice prima di proseguire con 'assemblaggio.
Ritagliare si ogni figura ed i ln in acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare il mofivo nella posizione segnata e
tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du stitter modellen summan. Varenda detalj &ir numrerad (1). V g beakta féljden i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behva : kniv och il fér att skrapa detaljerna rena (2), gummiringur, tejp och
kliidnypor for att hilla samman de limmade d (3). Rengir plastd in en mild tviittmedellosning odh torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hilla béitire. Kolla, om detalierna passar ihop innan dv klistrar dem och anviind limmet sporsamt.
Avliigsna krom och lack frén ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avléigsnar dem frén ramen (4}
(5), Lot lucket riktigt torka igenom innan du fortstitter med summansiittningen. Skiir av varje dekelmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
kiskpapper.

DK: BEWERK: Inden sammensztningen hegyndes, skal byggeveiledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret {1). Reekkefalgen of monter-
ingstinnene skal overholdes. Nedvendigt verktaj: Kniv og fil til afgratning af delene (2); gummibiind, tape og tajklemmer il ot holde de klzbede (3}
enkeltdele sommen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftierres sd malingen og overfaringshillederne bedre kan hafte. Inden piferelsen kon-
trolleres om delene passer; limen pifares sporsommeligt. Krom og farve fiernes fra klebefladerne. De smd dele males inden de fjernes fra rammen (4}
(5). Lad farven farre godt inden ingen fortsettes. Overfaringsbilledernes motiver skeeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og tryk det fost med traskpapir.

GR: MPOZOXH: Mpv T ppoAbynan, Siapé
vo (1). NpooéEre T oeipd “rov By A
(), A

KaAd TIG vies. Kabe efGprnpa eival apidpunpé-
pyaheia: payaipi xan Mpa yia m
xh 'ralvlc I(nl HavraAda yia T

pHOAGYN
-raMu, AN

Read before you start!

RUS: Brmvanwe: Ileper; c60pKoji XOPOIIO IIPOYATATE PYKOBOACTBO TI0 MOHTaxy. Kaxpas gerams, nporymepo—sasa (1).
Co6mopaTs IoCIeN0BATENEHOCTh MOHTAXA. HeoGxomMEle paGoaHe MHCTPYMEHTEL: HOX H HANMIE—HHK IS 329HCTKE
meranei (2); pesHEOBas ICHTa, KieHKas JGHTa H 38:KAMbI 171 CYILKH GeJIbst [yl IPISKE~MAHHS! CKIEHBACMBIX OT/CIBHEIX
meranei (3). JeTamn A3 MIACTHKA OTHCTHTB B PACTBOPE MATKOIO MOIOILICTO CPE/ICTBA B BEICYLUATS HA BO3[YXE IS TOTO,
TOGE KPACKA W TIEPEBOANEIC KAPTHEKA JTyUINe ym. Tlepep mprx TIPOBEPATD, TIOTXORAT T ETayH;
KJIEA HAHOCUTS SKOHOMHO. XPOM M KPACKY YJa/IHTh ¢ NOBCPXHOCTEN ckienBanus. HeGonnimue nerans DOKpacHTs neper,
TeM, kaK omu Gynyr ypanens: u3 pamok (4) (5). Kpacky HeoGXOfMMO XOPOIIO NPOCYWMTH, TOALKO MOCIE ITOrO
npofiommkaTh cGopKy. Kakqyio COOTBETCTBYIONIYIO IEPEBOJHYIO KAapTRHRY OTACTLHO BHIDe3aTh M MpEMepHO Ha 20
CeKYE][ OKYHYTh B TeIL1yio Boiy. Ha 0603HaueHHOM MecTe KApTEHKY OTIE/ATh OT GYMArH | IPAXATH TPOMOKATETEHOK
GyMmaroit.

PL: UWAGA: Przed iem pr ytaé ie instrukcje montazu Kazda czg$é ]est ponu-merowana
(1). Zwrécié uwage na jnos$é przepl i ych. Potrzebne
narzedzia: néz oraz pilnik do igci izioréw z 6lnych el (2); tasma tasma kle-
jaca, klamerki do bielizny dla przy i ji (3). Wymy¢ czesci w wodzie z

i i j oraz vEé na p , aby zapewni¢ lepsza pr $¢ farby oraz kalko-
manii. Sp! i¢ przed pr: czy dane pasujg do siebie; nanosi¢ klej oszczednie. Usungé

chrom oraz farbe z do kleje-nia. Male jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5) Farbe dobrze wysuszyc, dopiero potem kontynuowaé skladanla czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z Y yé na 20 sekund w cieptej wodzie. Sciagnaé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé blbulq

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan tnce agy y dikkatlice okuyunuz. Modelde ylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cergeveden
cykarmak icin maket bycay ve capaklaryny aimak icin ede(2). Yapybtyry sirdikten sonra pargalaryn yapypmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve gamapyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapybmasy ve
kalycy olmasy igin plastik parcalary deterjanly suda temizlieyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy sirmeden dnce
pargalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigiik pargalary bably bulunduklary gergeveden gykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya ivice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy dnce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model lzerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kabydy ile hafifce bastyryrken gykartmanyn altyndaki kabydy yavabga cekiniz.

CZ: POZOR: Pied sestavenim montazniho navodu diikladné progist. Kazdy dil je oéislovan (1). Dbejte na pofadi
montaZnich krokd. Potfebné nastroje: NiZ a pilnik k odstranéni vyronkii na dilech (2); pryZova péska, lepici
paska a koligky na pradio pro pFidrZovéni lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vygistit v roztoku

praciho prostfedku a nechat t na 2a tiéelem zaji§téni lepsi pfilnavosti barevného
natéru a obtiski. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nana$et Gsporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstran&nim z rédmu (4) (5). Barvy nechat dobre
proschnout, teprve potom pokratovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu pfiblizn& 20 sekund. Motiv na oznateném misté z papiru odsunout a pfitla¢it pomoc! stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas eltt az épitési Utmutatot alaposan &t kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési [épések sorrendjére lgyelni kell. Szllkséges szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
Jatlanitasdhoz (2); gumiszalag, ragasztészalag és ruhacsipesz az dsszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A mianyag alkatrészeket lagy mosdszeres oldatban kell tisztitani és a levegdn kell megszaritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-g;
a ragasztéanyagot takarékosan kell felhordani. A krémot és festéket a ragasztasi felliletekrdl el kell tavolitani. A
kisméretli alkatrészeket a keretbdl t6rténd eltavolitas elbtt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutén szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 mésodpercre meleg vizbe kell 4ztatni. A motivumot a megjeldlt helyen a papirrél lecsusztatni és itatdspa-
pirral felnyornni.

SLO: OPOZORILO: Pred pricetkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznaéen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toékah. Potrebno orodje: noZek in pilica zaloéevanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plastiéne dele ogisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdne nanesi lepilo. Iz povrSin, na katere nana$as$ lepilo,
najprej odstrani krom in barvo Manjée dele pobarvaj preden jih odstranis$ iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posu5| d s ljanj Vsako nalepko izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.

Aclnvon TV eEapTnp )¢ TV 5ol
EapTnp ioTe Ta Eaprijp péoa oc £va "pakaxé”
6 itiAupa Kai yva 'mc'rovuipa,éa'rcva pE; ) PN pboguan Tou Xp G Kal TV
xuM(ouuwéw NMpiv To k6AAnpa, ehéyEre av TaipiGfouy utTﬂEI'l Toug Ta EnaAef & mv

Kk6AAa. Aopakpivere ané Tic emedveieq emxoAAnong, xpmmo ka1 Pagi. Béyre Ta mxpﬂ :Eup-niua-m, npiv
cnopaxpuvbouv ané To mhaioo (4) {5). ApfioTe va otey xakd Ta Xpw xa1 Uotepa X ™m

Yre EeXwploTd To Kabe poTifo TV YaAkopavidv kal BouTEre To oe [eoTd vepd yia mep. 20
ﬁcunpﬂtlrm Anouaxpﬁv:'r: T0 potipo amé To Xapti, oro ompadepévo onueio ka1 méore TOo pe TO
oToUTIéXapTO.

N: OBS! Les noye igjennom monteringsanvisningen for sammenbyggingen. Hver del or nummerert (1). Fulg rokkefolgan pd monter-
ingstrinnene. Nodvendig verkigy: Kniv og fil for fjeming uv grader pd delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene {3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slk ot fargen og bildene sitter bedre, For pélimingen mé
det kentrolleres om delene pusser: Ta pé litt lim. Fiern krom og farge pd klebeflatene. Mal de smii delene for de fijernes fra rammen (4) (5).
La fargene forke godt for summenmonteringen fortsettes. Skizr ut hvert av motivene for seg og legy dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pé det merkede stedet og trykk pd med trekkpapir.

P: ATENGAO: Antes de iniciar a montagem lsia atentaments o manual de construgo. Todes as partes componentes siio rumeradas (1), Atentar para o
sequéncia das etapas de montogem. Ferramentus necesséirios: Foca ¢ lixa para aparar a rebarba das pegas (2), ekistico, fita adesiva e molas de roupa para
sustontar as pogas (3) durante a cologem. As pegus de matéria phéstica devem ser limpas numa solugdo fraca de detergente e secus ao a, do forma que o
deméla de fima @ os decalques tenham uma boa odesio. Antes de colar, verifioar se os pagas encaixam; uflizar a cola em pequena quontidade. Himinar o
cromado e a finta dos superfides a serem coladas. Nio passar cola nos pages que ainda se encontram fixas na grads de matéria pléstica. Pintar as peges
pequenas artes de retird-les da grade (4) (5). Detxar u finta secar completaments para depois confinuar com a montagem. Cortar separadamente cada
ulndo;“ docalques o mergulhi-los om tigua morna durante aproximodamente 20 sagundos. Docalcar os mofivos do papel na posigio indicada 6 secar com
mata-borrdo.

FIN: HUOMIO: Lue rak hieet huolellisesti ennen kokoonp
nusjiirjestys. Tarvittavat tygkalut: Veitsi ju viila osien ylimiriisten pnmmen istamis (2); k
yhteenliimattujen osien paikalloanpitiimiseksi (3). Puhdista inelivok
jotta maali ja sii tarttuvat niihin p

Poista kromuus in maali I||mup|nno|sm Munlau pnnel osul ennen kum |rro|u| ne pldmrnamusm {4) (5) Anna muul‘n Iunvuu Ium-

Jokainen osa on numeroitu (1). Huomioi osien oikea asen-
teippiii jo pyykkipoiki
|n anna mlden Imlvnu ||sesinun,

), jo odstrani iz papirja, poloZi na odgovarjajoée mesto in pritisni s pivhikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je uclslova.uy (1. Dba_]te na
poradie montdZnych krokov. Potrebné ndstroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zE aich

gumidky do vlasov, lepiaca paska 3tipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepengch dielov (3). Diely z]iplastu
odmastit’ vEslabSom roztoku &istiaceho prostriedku (saponétu) aEnechat’ uschniut na vzduchu za udelom lepSej
prilnavosti lepidla, farieb aEnélepiek. Pred lepenim skommlovat’, & diely licujt. Lepidlo nanégat’ tsporne. Chrém
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstrénit’. Malé diely nafarbit ete pred ich odobratim zEram&eka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut', aZ potom pokradovat’ vEzostavovani. Kazdii nalepku vystrihnat’ jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody pribliZne na 20 sekind. Nalepku na prisluinom mieste modelu presunat’ zEnosného papiera aEmieme ju
pritladit kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIEICITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MIC| INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE SI NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOIAPASATI CU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVI SIVOPSELE REVELL.

BG: BHUIMAHME! Crenpaiite ykasanara cxema. Besika yacT e HoMepupana. Criassaii Te HOCIE0BATETHOCTTA HA
eTamuTe Ha crnobaean ¢To. HeoGxoAuMy MHCTPYMEHTH: HOK U ITHJIA 32 OTCTPAHSBAHE WIH U 3MMUTBAHE HA OTACTHATE
YaCTH; TyMeHa JIeHTa, JIeHKOIIACT | ITHITKH 3a NPaHe 32 Ja 3a,XEpIKUTe 3aeTHO CHeTUHEHHTe TaCTH ClIe/l 3aeIBAHeTO
uM. [[1aCTMACOBH T IIEMEHTH id CE IIOUMCTAT B JICK PAa3TBOP OT BOJA M ICPHIICH IIPETIAPAT, 12 CC M3ILIAKHAT H 14 CE
OCTABaT Ia M3CHXHAT, 32 1A C¢ OCTHTHE 10-106po cienBane Ha GoaTa uinn BaneHkaTa. Hanecere 604Ta BBPXY MAIKHUTE
YaCTH Npef| Ja TH OT JemmTe oT mabiona. OcTareTe 60Ta Ja H3ChXHE NPETH Ja IPOJBIDKHTE ChC CIT 06IBaHETO.
TIpey HAHACSHE Ha NSIMIOTO H3CTHPIKE T¢ 60SITa OT OBBPXHOCTHTE 34 TIpeau 3a [POBEPETE AT
4a cTHTE NaceaT naeanso. Hanecere Masnko nemio. M3pekeTe Mo OTASIHO BCIKA € AHA BAICHKA H 5 NOTOIETE B TOIUIA
Bozia 3a 00710 20 cexyrmi. OT/eneTe BaJIeHKa Ta OT YKA3aHOTO MSICTO HA XapTHATA H 5 IONHMATE IEKO ¢ TIOTMBATENHATA

1 2

3

XapTH .
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= Bitte beachten Sie folgende Symbale, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indigués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.
Sfvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacién, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

07462

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.
Neen a.u.b. de volgende symbolen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.
Por favor, preste aten(;ao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.

— §i prega di fare attenzione ai seguenti simnoli che vengono usati nei i stadi di
Huomioi seuraavat symbolit, joita kaytetdan seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes | monteringstrinnene som falger.

—— Prosze zwazaé na nastgpujace symbole kmre $3 uzyte w ponlzszych etapach montazowych.

olan, liitfen dikkat edin.

Daha sonraki montaj

anvinds i de foljande arbetsmomenten.
Laeg vernhgsl mearke til fgigende symboler, som benyttes i de felgende byggefaser.

ofparate HA CHMBOJB{, KOTOPBIE B HX COOPKH.
I'Iapthtan MIPOCEETE TOU nupachTw GOUBOAC, T orrma xpnowonmouwal oTIg ncxpthchw BaBuideq ouvapuoAGYoNS.
Dhbejta prosim na déle které se

Kérjik, hogy a kbvetkezd szimb6élumokat, melyek az alabbi épitési fokokban nalkalmazédsra kerillngk, vegyék figyelembe. Prosimo za Vasu pozomost na sledede simbole ki se uporabljajo v naslednijh korakih gradbe.

-
e

*

Kleben Nicht kleben ighbild in Wasser einwei und Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen Wahlweise Wegfeilen
Glue Don't glue Soak and apply decals Recommended for affxng the ﬂwﬂs Optional File off
Coller Ne pas coller Mouiller et appliquer les décalcomanies Facultatif Enlever avec une
Lijmen Niet lijmen Transfer in water even laten weken en aanbrengen a‘;"b"""“z"[‘j’g"' "“ﬁ“"lb’e"ggs“a" de transfers Naar keuze lime
Engomar No engomar Remojar y aplicar las calcomanias Po:g:rr‘e;m e”:é:dféﬁ ;H caros decaloues No engomar Wegvijlen
Colar Néo colar Pér de molho em dgua e aplicar o decalque Raccomandlo par appicarsl dacacomarie Alternado Retirar
Incollare Non incollare Immergere in acqua ed applicare decalcomanie Rekommenderas or monterng av deller Facotativo Eliminare
Limmas Limmas ¢j BI6t och fést dekalerna Anbefales fl pAsatning og placering af decals Valfritt Tag loss
Liimaa Ald liimaa Kostuta siirtokuva vedessd ja aseta paikalleen PexomenyeTcs Meriob308aTh f15 OMKCALM NEPEBOAHBIX Vaihtoehtoisesti Poista
Kiabning Ma ikke Kizebes Overfaringsbilledet l2egges i bled og anbringes KAPTHHOK Ha TIOBEXHOCTH MOABTA Efter eget valg Fjernes
Lim Ikke lim Dypp bildet i vann og sett det p& éﬂle:geudﬂ zﬂnwsfeﬂimmaniin i Valgfritt Fjern
Kueurs He knents TlepeBoIHYK) KAPTHAKY HAMOMHTE H HAHECTH TN VIO T 1T RN, Ha prifop Yimm
Przyklei¢ Nie przyklejaé Zmigkezy6 kalkomanig w wodzie a nastepnie nakleié E::k“”e"" yepistimasinda kulenimasi tavsiye edir Do wyboru Uf;nqc

. s . " Py ; ipravek na ZiepSeni pfilnavosti obfisk 4 v
KGAANua Hn koAAGTE BoumiEte ™ Xahkopavia oTo vepd Kal TonoBeTeioTe MV Maticagyito evaMa.KnKa QmopaKpUveTE
Yaplst!rma Yaplstllrmayln Clkgrlmayl sg(.ia yumugatin ve k_oyun Priporodijvo za prifievanie nelepk Ser.;mell Temizleyin
Lepeni Nelepit Obtisk namocit ve vodé a umistit Odporizané na zlepSenle prinavost nélepisk Volitelng Odstranit
ragasztani nem szabad ragasztani a matricat vizben beaztatni és felhelyezni RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR tetszés szerint eltavolitani
Lepiti Ne lepiti Preslika potopiti v vodo in zatem nana3ati Toaxoas140 32 HKCALYAS Ha KEPTVHKY BBPXY IOBLPXHOCTTA Ha Mopena nacin izbire Ostraniti

¢

Klebeband Bauteile trocknen lassen Anzahl der Arbeitsgange Klarsichtteile Chromteile Gleichen Vorgang auf der tiberli Seite wi
Adhesive tape Allow the parts to dry Number of working steps Clear parts Chrom parts Repeat same procedure on opposite side
Dévidoir de ruban adhésif  Laisser sécher les piéces Nombre d’étapes de travail Pigces transparentes Piéces chromées Opérer de la méme fagon sur lautre face
Plakband Dejar secar las piezas Het aantal bouwstappen p Chroom Dezelfde ing herhalen aan de iggende kant
Cinta adhesiva Deixar secar as componentes Niimero de operaciones de trabajo  Limpiar las piezas Cromar las piezas Bealizar el mismo procedimiento en el lado opuesto
Fita adesiva la delene tarke Nimero de etapas de trabalho Peca transparente Peca cromada Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto
Nastro adesivo QOderdelen laten drogen Numero di passaggi Parte transparente Parti cromate Stessa procedura sul lato opposto
Tejp Far asciugarsi i componenti Antal arbetsmoment detaljer j Upprepa proceduren pa motsatta sidan
Teippi Anna osien kuivua Tybvaiheiden lukumé#ara Lapinékyvat osat Kromatut osat Toista sama toimenpide kuten viereiselld sivulla
Tape L&t byggdelarna torka Antal arbejdsforlgh dele Krom-dell Det samme arbejde gentages pé& den modsatliggende side
Tape Lad komponenterne tarre Antall arbeidstrinn deler Gjenta prosedyren pa siden tvers overfor
Kreficas neaTa Czesci pozostawic do wyschniecia KommiecTeo onepaumit TIpospatHble feTam XpOMEPOBAHHLIE Tl LIOBTODATE TAKyI0 Xe ONEpaIo Ha IPOTUBONIONOXHO CTOPOHE
Tasma klejgca Yapi parcalarini kurumaya birakiniz Liczba operacii Elementy przezroczyste  Elementy chromowane  Taki sam przebieg czynnosci powtorzyé na stronie przeciwnej
KOAANTIKT Tawia Jednotlivé dily nechte zaschnout ap1Bpée Twv epyacidy Bdagavry eEapmiipara eEapTipara xpwpiou enavaAaReTe v ibla dladikacia oTnv anévavtl mieupd
Yapigtirma band A@noTE TR PEPY V& OTEYUTOOLY |§ safhalannin sayisi Seffaf pargalar Krom parcalar Ayni iglemi kars! tarafta tekrarlayin
Lepici paska Alkatrészeket hagyja széradni Poget pracovnich operaci Prlzratné dily Chrémové dily Stejny postup zopakovat na protilehlé strané
ragasztészalag Pustite da sestavni deli posusijo a munkafolyamatok szama éttetsz(E krém & ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Traka z lepilom Ilats neTansaM BLICOXHYTE Stevilka koraka montaze Deli ki se jasno vide Kromirani deli Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

Spitze eines Schraubenziehers erhitzen und auf das herausragende Ende des Plastikstiftes driicken Abbildung zusammengesetzter Teile Zur Anbringung der Klartells empfohlen 2Zur Anbringung der Chromsile empfohlen
Heat tip of screwdriver and press on protruding end of plastic pin llustration of assembled parts Recommended to fix clear parts Recommended to fix chrome parts )
Chauffer la pointe du tournevis et appuyer sur la partie saillante de Pextrémité en plastique Figure repré les pitces & Ra“m’“a"djo';‘:“"\“"er les P'emva“"s"“"m » Rewmma"d:oz‘:‘:"e?“’ les P'“”f]::’“’“e“ dolon
Dg punt van een schrogvendraaier verhitten en op het uitstekende einde van de plastic stift drukken ling van para ijar piezas para fjar piazas de croma
Calentar la punta de un destornillador y oprimir con ella el extremo sobresaliente del pasador Qe plésticu Ilystracién piezas ensambladas ! Consigliato per fissare pezzi traparenti Consigliato per fissare pezzi cromati
Aquecer a ponta de uma chave de fendas e pressionar contra a ponta exposta da vareta de pléstico Figura repi pecas para colar pegas fir fastsétining av forkromade delamna
Riscaldare la punta di un cacciavite e premerla sull'estremita sporgente del pemo di plastica ione delle parti " 2ras for fastsatining av transparenta delar Anbefales il fasigarelse af komdele )
Varm spetsen pa en skruvmejsel och tryck pé plaststiftets utstickande &nde Bilden visar dalarna hopsatta s oslen Kinnftd Zuvianéral yia Y TomaBémoT) ypupiusuEvY TOIKEiY
Kuumenna ruuvitaltan kiirki ja paina silid ulostybntyvéin muovitapin pats Kuva yhteenlittetylsta osista ‘o ooioas I fsingreloe af Cennoris Uok Arbefales {1 & ele laomdeler
. E- : les til a festa Klare deler Recomendado para colar pegas cromadas
Spidsen af en skruetraskker opvarmes og trykkes mod den ende af plastikstiften, der rager ud llustration af sammensatte dele PeXONEHaYETES A7 KPENTEHHA CUOTHOBbIX HACTEH Suositellaan kromiosien kinniamiseen
Varm opp spissen pa en skrutrekker og trykk den op den enden av plaststiften som stikker ut lllustrasjon, sammensatte deler Zalecany do macowania ‘slementow AN KpenneHua vacTei
Harpets ocTpHe OTBEPTKH H HAJABATE HA BRICTYNAKOLI KOHETl IVTACTHKOBOTO TApTA W306pakeHAe CMOHTHPORAHHLN iCTaNeHh Zuvigrdman yia myv ToToBEMon SIagavioy oToIXEiwY Zalecany do mocowania chromowych elementéw
Rozgrzac do gorgea czubek § gta i przylozy¢ do wystajgcej koacowki trzpienia Rysunek ziozonych czedci effaf pargalan birlegtimede tavsiye edilir Krom pargalan biriegtimeds tavsiye edilr
BepuaveTe TNV MO £v6g katoaBiBiol kal TEOTE TV OTO TEPUA Tou mMAaaTiko( Meipou Moy E8xel Aneik6vIan Tev ouvappohoynpsvay eEaptnudtey  Doporudeno pro phipevnéni prizracnjch cast Doporueno pro pipevngni chromovych Esti
Bir tornavidanin ucunu isitin ve digan sarkan plastik pimin ucunu bastirin Birlestirilen pargalarin sekli ‘;ﬂm‘;ﬁ;’:ﬁ:&ﬁiﬁ:ﬂ:ﬁ“ m’;‘&ﬁfﬁﬁﬁﬁiﬁﬁmﬁi’iﬁﬁ
Hrot &roul bm{algu ohra’t a vtlam’t na vyénivajici konec kolpfu z pJagtlcke hmoFy %obra;e’nl sestavepych dﬂu N DoporuZLje sa pre monté priesvitnych prvkov Doparuée sa pre montd chiémovich prvkov
egy csavarh(zo hegyét felheviteni és a mianyag csap kiallé végér e nyomni Gsszedllitott alkatrészek abraja pentru fixarea pieselor pentru fixarea pieselor cromate.
Zagpreti vrh odvijka in z njim pritisniti konec plastiGnega svincnika ki gleda ven Slika sloplienega dela TpenopLyea ce 3a 3aKpenBaHe Ha NPO3PadHN HacTH MpenapLyaa ce 3a 3aKpenBaHe Ha XpOMUPEHK YacTH
Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Néo incluido Ikke inkluderet He copepskuarcs Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medsendt Eivét sislly Nem tartalmazza Igerisinde bulunmamaktadar
Non fourni Non compresi Ingdr g Agv ovuneplAauBdavetal Nie zawiera Neni obsazeno
—— D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten. N: Ha alltid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.
—— GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference. RUS: CoGmopats mpmiaraeMbifl TEKCT MO TEXHHKe GE30NacHOCTH, XPaHWTh €ro B
— F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main. JIETKO JIOCTYTIHOM MecTe.

— NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.
_— E: Observar y siempre
| Sequire le awertenze di
P: Ter em atengdo o texto de seguranga anexo e guard--lo para consulta.
S: Beakta bifogad sikerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyta
DK: Overhold vedlagte sikl

tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.
sicurezza allegate € tenerle a portata di mano.

oheiset varoitukset.
kerhedsanvisninger og hav dem liggende i narheden.

PL: Stosowag si” do zaaczonej karty bezpieczefstwa i mieg ja stale do wgladu.
GR: poo ETe TIG oUVNUM veG UTIODEIEEIG ao Alelag Kal UAGETE TIG TOL WOTE
va TIg X Te avTta o 81a6 on oag.

TR: Ekteki giivenlik talimatlarini dikkate alip, bakabileceginiz bir sekilde
muafaza ediniz.

CZ: Dbejte na pfiilolefi bezpesnostni text a miijte jej pfiipraven” na dosah.

H: A mellékelt biztons-gi széveget vegye figyelembe és tartsa fellapoz-sra készen!
SLO: Prilolena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.
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igte Farben/Used Colors

Bendtigte Farben
Required colours

Colori necessari  Tarvittavat vérit

Anvénda férger

Pinturas necesarias
Tintas necessarias

Pgintures nécessaires
Benodigde kleuren

Du trenger fglgende farger

Gerekli renkler
Potrebné barvy

Ngdvendige farger Potrzebne kolory
Heo6xomumble kpacku  ATIGITOUHEVO XPUHATR

Sziikséges szinek
Potrebne barve

[c<

silber, metallic 90

A<

schwarz, glanzend 7

B <

schwarz, seidenmatt 302

D <

anthrazit, matt 9

black, gloss black, silky-matt silver, metallic anthracite grey, matt
noir, brillant noir, satin mat argent, métalique anthracite, mat
war, glansend wart, zijdemat Zilver, metallic antraciet, mat

negro, brillante
preto, brilhante
nero, lucente

negro, mate seda
preto, fosco sedoso
nero, 0paco seta

plata, metalizado
prata, metdlico
argento, metallico

antracita, mate
antracite, fosco
antracite, opaco

svart, blank svart, sidenmatt silver, metallic antracit, matt
musta, kiltév musta, silkinhimmed hopea, metallikiito antrasiitt, himmed
sort, skinnende sort, silkemat splv, metallak koksgrd, mat
sort, blank sort, silkematt salv, metallic antrasitt, matt

qepHbL, GrecTamail
czamy, blyszczacy
padpo, yuahiotepd
siyah, parlak

Cernd, leskla
fekete, fényes

¢ma, bleskajoéa

YEPHbIH, MENKOBACTO-MATOBBI
czarny, jedwabisto-matowy
jalpo, petafwtd par

siyah, ipek mat

¢ernd, hedvabné matna
fekete, selyemmatt

¢rna, svila mat

cepeGpPHCTBIH, METATIHE
srebro, metaliczny
aonpi, peTahhiké
gimis, metalik
stiibrnd, metaliza
ez(ist, metall

stebrna, metalik

AHTPALT, MATOBBIL
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrasit, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

go% [F<

lederbraun, matt 84 +

E <

eisen, metallic 91

20%

schwarz, seidenmatt 302

steel, metallic leather brown, matt black, silky-matt
coloris fer, métalique brun cuir, mat noir, satiné mat
ijzerkleurig, metallic lederbruin, mat wart, zijdemat

ferroso, metalizado

femo, metdlico

ferro, metallico

jamférg, metallic
teraksenvéringn, metallikilto
jem, metallak

jem, metallic

CTNbHOM, METAILTAK
zelazo, metaliczny
ai3rpou, peTarhikd

marrén cugro, mate

castanho couro, foso

marrong cuoio, opaco

[&derbrun, matt

nahkanruskea, himmed
[2derbrun, mat

|@rbrun, matt

KOpHYHEBAS KOXA, MATOBLIH
brunatny jak skéra, matowy
Kkap$ dépuartog, at

negro, mate seda

preto, fosco sedoso

1r0, 0paco Seta

svart, sidenmatt

musta, sikinhimmed

sort, silkemat

sort, silkematt

YEpHBIL, METKOBHCTO-MATOBbI
czany, jedwabisto-matowy
paipo, peTagwid par

demir, metalik deri kahverengi, mat siyah, ipek mat
Zeleznd, metaliza kozend hnéda, matnd Cerna, hedvabné matnd
vas, metall b(Brbara, matt fekete, selyemmatt

Zelezna, metalik koza rjava, mat €rna, svila mat

G |HL 90% L < 10% KL |CEL
gold, metallic 94 holzbraun, seidenmatt 382 beige, seidenmatt 314 ==  holzbraun, seidenmatt 382 rot, klar 731 weiB, glanzend 4
gold, metallic wood brown, silky-matt beige, silky-matt wood brown, silky-matt ted, Clear white, gloss

or, métalique brun bois, satiné mat heige, satiné mat brun beis, satiné mat TOUgE, clair blanc, brillant

goud, metallic houtbruin, zijdemat beige, zijdemat houtbruin, zijdemat ro0d, helder wit, glansend

0r0, metalizado marrdn madera, mate seda heige, mate seda marrgn madera, mate seda 10j0, claro blanco, brillante

ouro, metdlico castanhio madira, fosco sedoso bege, fosco sedoso castanho madeira, fosco sedoso vermelho, claro branco, brilhante

0ro, metallico marrone legno, opaco seta heige, opaco seta marrong legno, opaco seta 10350, £hiar bianco, lucente

quid, metallic frébrun, sidgnmatt beige, sidenmatt trébrun, sidenmatt réd, klar vit, blank

kulta, metallkilto puunruskea, silkinhimmed heige, sillinhimmed puunruskea, silkinhimmed punainen, kirkas valkoinen, kiitévé
quid, metallak traebrun, silkemat beige, silkemat trgbrun, silkemat rod hvid, skinnende

quid, metallic frebrun, silkematt heige, silkematt trebrun, silkematt rod hvit, blank

30/I0TOH, METAIIK JPCBECHO-KODHYECB., LIG/IK.~MATOBBIA | O¢XCBELE, CAKOBUCTO-MATOBLUT  [IPCBECHO-KODHTHEB., ICIK.~MATOBBIA |  KPACHBIH Genbiit, GrecTsmait
ztoto, metaliczny drewnobrazowy, jedwabisto-matowy | bezowy, jedwabisto-matowy drewnobrazowy, jedwabisto-matowy | czerwien bialy, btyszczacy
Xouoapi, eTahhiké | kagé EOAou, HeTafwtd pat pned, peTafwtd pat kag$ E0hou, HeTaEWTO pat KOKKIVO, BlaUYES | Aeukd, yuahioTepd
altin, metalik odun kahverengisi, ipek mat bej, ipek mat odun kahverengisi, ipek mat kirmiz, geffaf beyaz, parlak
Zlatg, metaliza hnéda barvy dfeva, hedvébné mat. béZové, hedvabng matnd  hnéd barvy dfeva, hedvabné mat. Gervena, Gird bila, leskld

arany, metall fabama, selyemmatt bézs, selyemmatt fabarna, selyemmatt piros, attetsz(E fehér, fényes
Zlatna, metalik drevo plava, svila mat slonova kost, svila mat drevo plava, svila mat rdeta, jasna bela, bleskajoca

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitdts- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberprift. Reklama-tionen kénnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafar, dass wir nur Gewéhrleistung bei aktuellen Artikeln
ubemehmen konnen die im Zeltraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
werden von uns nicht angenommen'
,,Elnzeltellefur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworbenwerden”. Unsere Adresse: Revell
GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Binde. Dieser Direktservice gilt far die
Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen aus
den ubrigen Landern'werden dber dlejewemgen Distributeure abgewickelt. Bitte kontakten
Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for m:ssmg parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to dprocess requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and retumed to sender.
Replacement parts for conversion or spares will conti 0 be they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.

This direct Service is only available in the following markets: Germany, Benelux, Austria,
France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High Street, Tring Herts.
HP23 5AH, Great Britain.

Forall other markets please contactyour local dealer or distributer directly.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous falredpart de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ol vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a |'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Biinde ou Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pourtous les autres marchés, merci de prendre contact avecvotre detaillant ou distributeur.

o, .y I
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Deze b
Klachten k g
de doos geknipte EAN - streepjescode en de J den. Wijvragen om uw
begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voorhu: ige artlkelen die bmnen een periode
van de laatste 24 maanden zijn gekocht. O klachten k niet in
ing worden Onderdelen voor tegen vooruitbetaling
gekocht worden.
Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG,
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.
Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wij verzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.

malen v ig gecontroleerd op kwal:te:t en gewicht.
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Parts not used
Piéces non utilisées
Niet benodigde onderdelen
Piezas no necesarias
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