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Antonov An-2,,Colt“

Die An-2 (NATO-code: colt) ist der gréBte einmotorige Doppeldecker der Welt und mit rund 18.500
Exemplaren eines der meistgebauten Flugzeugmuster nach dem zweiten Weltkrieg. 1946 begannen im neu
geschaffenen OKB Antonow in Nowosibirsk die Arbeiten an einem leichten Militartransport- und
Agrarflugzeug bis 1,5 Tonnen Nutzlast mit STOL (Short Take Off and Landing) -Eigenschaften. Oleg K.
Antonow (1906-1984) war ein hoch dekorierter sowijetischer Flugzeugkonstrukteur, der sich durch gelun-
gene Segel- und Lastenflugzeuge und seine Arbeit als stellvertretender Chefkonstrukteur im OKB Jakowlew
einen Namen gemacht hatte. Antonow war bereits 1940 bis 1941 mit der Entwicklung von
Mehrzweckflugzeugen fiir den militérischen und den landwirtschaftlichen Gebrauch nach dem Vorbild des
Fieseler ,Storch” beschaftigt. Zu dieser Zeit hatte er das Konzept eines Doppeldeckers mit guten
Langsamflugeigenschaften entwickelt, das jedoch abgelehnt wurde, da in der Sowjetunion nur noch schnel-
le Eindecker gebaut werden sollten. Bis Anfang 1946 musste er fiir die Projekt-Genehmigung kémpfen. Zu
dieser Zeit flossen alle Mittel im Land in die Entwicklung von Strahlflugzeugen und modernen Triebwerken.
Der Minister fiir Luftfahrtindustrie erteilte ihm schlieBlich doch den Auftrag unter der Bezeichnung Flugzeug
T und Antonow erhielt die Erlaubnis zum Aufbau seines eigenen Konstruktionshiiros OKB-153. Das sowjet-
ische Ministerium fiir Land- und Forstwirtschaft und die Luftstreitkrafte stellten hohe Forderungen an die
universelle Verwendbarkeit ihrer jeweiligen Version. Das Flugzeug sollte auBerdem méglichst einfach zu fer-
tigen sein. Unter anderem wurden die Fahrwerkrader von der 1I-2 und der Sporn von der Tu-2 iibernom-
men. Statt des mit 700 PS zu schwachen ASh-21 fiir die Agrarmaschine schlugen die Konstrukteure den nur
fir die Militirmaschine eingeplanten ASh-62IR vor, was anfangs abgelehnt wurde. Den Erstflug am
31.08.1947 absolvierte der CX-1 genannte Prototyp mit dem starkeren Motor. Die Entwicklung und der Bau
des Prototypen erfolgte in Nowosibirsk unter strikter Geheimhaltung. Fiir alle Beteiligten war es umso
erstaunlicher, dass eine US-amerikanische Radiostation am Abend des Erstfluges davon berichtete. Nach
der Flugerprobung mit dem ASh-21 fiel die endgiiltige Entscheidung zugunsten des ASh-62IR. Die
Genehmigung fiir den Produktionsbeginn kam jedoch erst nach einer Flugvorfihrung mit Nikita
Chruschtschow im August 1948 zustande. Von 1949 bis 1963 produzierten das Werk 473 in Kiew und von
1966 bis 1971 ein Werk bei Moskau rund 5000 An-2. Das Flugzeug erwies sich sowohl im Hochgebirge als
auch tber dem Arktischen Eismeer als sehr zuverlassig. 1960 begann das Flugzeugwerk PZL in Mielec in
der damaligen Volksrepublik Polen mit der Lizenzfertigung der Maschine. Das Triebwerk und die
Luftschraube wurden auch von polnischen Werken geliefert. Die hochste Jahresproduktion erreichte PZL
1973 mit 600 ausgelieferten Einheiten. Insgesamt 12.000 Maschinen verlieBen die Montagehallen bis zur
Einstellung der Serienproduktion 1992. Bis 2002 wurden dann weitere An-2 in Einzelfertigung montiert. Die
Volksrepublik China erwarb ebenfalls die Fertigungslizenz unter der Bezeichnung Fong Shu-2, heute Y-5,
und hat von 1958 bis 2002 in zwei Werken rund 1100 Flugzeuge produziert. Es werden jéhrlich 10 bis 20
neue Maschinen ausgeliefert. Die einfache und robuste Halbschalenkonstruktion des Rumpfes und die in
Gemischtbauweise gefertigten Fliigel, Querruder und Leitwerke aus Aluminium mit einer Textilbespannung
ergeben dank des robusten Sternmotors ein preiswertes und langlebiges Flugzeug fiir die unterschiedlich-
sten Aufgaben. Ausgeriistet mit einem Breitspurfahrwerk, Schneekufen oder einem Schwimmwerk (An-4)
war und ist die An-2, auch ,Anna"” oder ,Traktor der Liifte” genannt, heute in vielen Regionen der Welt
anzutreffen. Es entstanden neben der Transport- und der Agrarausfilhrung mit einer Spriihanlage fiir
Chemikalien spezielle Passagier-, Fallschirmsprungabsetz-, Feuerldsch-, Krankentransport-, Luftbild- und
Kombiversionen. Mit den automatisch ausfahrenden Vorfligeln und absenkbaren Querrudern in der oberen
Tragfldche und den elektrisch verstellbaren Landeklappen an beiden Fléchen ist die Maschine auf kurzen,
unbefestigten Pisten problemlos einsetzbar. Um die Rollstrecke nach einer Wasserlandung verkiirzen zu
konnen, lasst sich die Luftschraube bei der An-4 auf Gegenschub verstellen. Mit ihrem starren Fahrwerk und
den verspannten Fliigeln besitzt die An-2 eine sehr groBe Stirnflédche —in Fluglage betragt allein die Hohe
mehr als 6 Meter— bei einer Reisegeschwindigkeit von 180 km/h. Da das Triebwerk ASh-62IR in einer
Stunde bis zu 200 Liter verbleites Flugbenzin und 3 Liter Schmierdl verbrennt, entstand 1967 das Projekt
einer modernisierten An-2 mit Turbo-Prop-Antrieb als An-3. Der Mangel an Entwicklungs- und
Fertigungskapazitét fiir ein geeignetes Turboprop-Aggregat und die sich &ndernden Anforderungen im
Luftverkehr des Landes verhinderten jedoch die Weiterentwicklung des Flugzeuges. An-2 werden heute in
Europa nur noch fiir Rundfliige und im Fallschirmsport eingesetzt.

Technische Daten:

Besatzung: 1 Pilot und 1 Bordmechaniker; Passagiere: 8-10; Lénge: 12,74 m; Hohe im Stand: 4,68 m;
Kabine (LxBxH): 4,1 x 1,6 x 1,8 m; Spannweite oberer Fliigel: 18,17 m; Spannweite unterer Fliigel: 14,23 m;
Fliigelflache, gesamt: 71,51 qm; Triebwerk: 9-Zylinder-Sternmotor ASh-62 IR; Hubraum: 29,87 ;
Startleistung: 736 kW (1.015 PS) bei 2.100 U/min; Luftschraube: 4-Blatt-Metallpropeller AW-2;
Durchmesser: 3,6 m; Kraftstoffvorrat, max.: ~ 1.200 | (900 kg); Olvorrat: 1251; Hochstgeschwindigkeit:
258 km/h in 1.750 m Hohe; Reisegeschwindigkeit: 190 km/h in 3.000 m Hohe; Landegeschwindigkeit: 85
km/h; Leermasse: 3.400 kg; Nutzmasse: 1.515 kg; Startmasse max.: 5.500 kg; Reichweite max.: 1.200 km;
Reichweite: 370 km bei max. Zuladung; Gipfelhohe: 5.200 m; Startstrecke: 170 — 200 m; Landestrecke:
200 - 300 m.

Antonov An-2 ,,Colt"

The An-2 (NATO-Code: Colt) is the largest single engine bi-plane in the world. With a total production of
about 18500 units, it is also one of the most prolific post Second World War aircraft. Work on a Light
Military Transport and Agricultural aircraft - with a payload of up to 1.5 tons and STOL(Short Take Off and
Landing) capability - commenced in 1946 at the new OKB (Experimental Construction Office) Antonov in
Nowosibirsk. Oleg K. Antonov (1906-1984) was a highly decorated Soviet aircraft engineer. He had made
a name for himself with successful glider and transport aircraft and his work as Assistant Chief Engineer in
the OKB Jakowlew. As early as 1940/41 Antonov was engaged in the development of a multi-purpose air-
craft for military and agricultural use based on the Fieseler ,Storch” design. During this period he developed
a concept for a bi-plane with good slow flying characteristics. It was however rejected, because at this point
in the Soviet Union only fast monoplanes were to be built. He had to continue fighting up to the begining
of 1946 in order to gain permission for his project. At this time all of the country’s resources went into the
development of jet aircraft and modern engines. The Minister for Aviation however finally awarded him a
contract designated Aircraft ,T* and Antonov received permission to set up his own Engineering Office des-
ignated OKB-153. The Soviet Ministry for Agriculture and Forestry and the Air Force placed great emphasis
on the universal usability of their particular versions. In addition to this the aircraft should be as easy as pos-
sible to construct. The undercarriage wheels from the IL-2 and tail skid from the Tu-2 also had to be incor-
porated. Instead of using the under powered 700 bhp ASh-21 in the agricultural version, the engineers sug-
gested using the ASh-62IR which was planned for use in the military version. This suggestion was initially
rejected. The prototype - designated CX-1, completed its maiden flight on 31 August 1947 with the more
powerful engine. Development and construction of the prototype took place in Nowosibirsk in strict secre-
cy. It was therefore amazing for all concerned that a US-American radio station reported on the first flight
on that evening.

After flight testing with the ASh-21, the final decision fell in favour of the ASh-62IR. Permission to com-
mence production however first came after a demonstration flight for Nikita Chruschtschow in August
1948. Between 1949 and 1963 at Factory No 473 in Kiev and between 1966 and 1971 at a factory near
Moscow, around 5000 An-2's were produced. The aircraft proved to be very reliable in high mountain
ranges as well as over the Arctic polar seas. In 1960 the PZL aircraft factory at Mielec in the then Peoples
Republic of Poland started building the aircraft under license. The engine and propeller were also supplied
from Polish factories. PZL achieved its highest annual production in 1973 with 600 units delivered. Up to
the cessation of mass production in 1992 a total of 12000 aircraft had left the production lines. Further An-
2's were built up to 2002 as individual units. The Peoples Republic of China also acquired a license to pro-
duce the aircraft under the designation Fong Shu-2, today Y-5. Between 1958 and 2002 they produced
around 1100 aircraft in two factory’s. Between ten and twenty new aircraft are delivered annually. The sim-
ple and robust half monocoque construction of the fuselage and the composite construction of the wings,
ailerons and tail-plane using textile covered aluminium, resulted in - thanks to the robust radial engine - an
affordable and durable aircraft suited to a variety of tasks. Fitted with a broad undercarriage, snow-ski's or
floats (An-4) and affectionately known as ,Anna” or ,Tractor of the Air”, the An-2 can today be encoun-
tered in many regions of the world.

In addition to the transport and agricultural version with a chemical crop spraying unit, special passenger,
parachute, fire-fighting, medivac, aerial photography and utility version's evolved. With its automatically
deploying leading edge slats, drooping ailerons in the upper wing and electrically operated flaps on both
wings, the aircraft can easily operate from short, unprepared airstrips. In order to reduce the landing run on
water, the controllable pitch propeller on the An-4 can be set to produce reverse thrust. Its fixed under-
carriage and braced wings give the An-2 a large front profile. In flight the height alone is 6 meter's, and
this at a cruising speed of 180 km/h (112 mph). In 1967, a project evolved to modernise the An-2 with a
turbo-prop propulsion and designate it An-3, because the ASh-62IR burns up to 200 litres of leaded avia-
tion fuel and 3 litres of lubricating oil per hour. The lack of development and production capacity for a suit-
able turbo-prop engine and the changing requirements in the countries air traffic however impeded further
development of the aircraft. Today, An-2's in Europe are only used for sightseeing and parachuting.

Technical Data:

Crew: 1 Pilot and 1 Mechanic; Passengers: 8-10; Length: 12.74 m (41 ft 9 ins); Height on the ground: 4.68
m (15 ft 4 ins); Cabin LXWxH): 4.1 x 1.6 x 1.8 m (13ft 1in x 5ft 3ins x 5ft 11ins); Wingspan Upper Wing:
18.17 m (59 ft 7ins ins); Wingspan Lower Wing: 14.23 m (46 ft 3 ins); Total Wing Area: 71.51 gm (769.5
sq.ft); Engine: 9-Cylinder ASh-62 IR Radial Engine; Cubic Capacity: 29.87 | (6.35 gals); Take-off Rating: 736
kW (1.015 PS) at 2.100 Rpm; Propeller: AW-2, 4 Blade Metal; Diameter: 3.6 m (11 ft 10 ins); Maximum Fuel
Load:1.200 | (900 kg - 1984 Ibs); Oil Capacity: 125 | (27,5 gals); Maximum Speed: 258 km/h (160 mph) at
1.750 m (5740 ft); Cruising Speed:190 km/h (118 mph) at 3.000 m (9850 ft); Landing Speed: 85 km/h (53
mph); Empty Weight: 3.400 kg (7500 Ibs); Payload: 1.515 kg (3340 Ibs); Maximum Take-off Weight: 5.500
kg (12127 Ibs); Maximum Range: 1.200 km (745 miles); Range at Maximum All-Up Weight: 370 km (230
miles); Serve Ceiling: 5.200 m (17056 ft); Take-off Run: 170 - 200 m (557 - 657 ft); Landing Run: 200 -
300 m (657 - 984 ft).
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Vor dem Zusammensetzen gut durchlesen!

Read befo

D: Achtung: Jedes Teil ist numeriert (1). Reihenfolge der Montageschritte beachten. Benohg|e Werkzeuge: Messer und Feile zum
|

und E der Teile (2) Gummiband, Klebeband und Wi zum Zi der g

(3). Plastikteile i m einer milden Waschmittelldsung reinigen und an der Luft trocknen, damit der Farbanstrich und die Abziehbilder
besser haften. Vor dem Ankleben priifen ob Teile passen, Klebstoff sparsam auftragen Chrom und Farbe an den Klebefliichen entfer-
nen. Kleine Teile anstreichen, bevor sie vom Rahmen entfernt werden (4) (5). Farben gut durchtrocknen lassen, erst dann den
Zusammenbau fortsetzen. Jedes Abziehbildmotiv einzeln hneiden und ca. 20 Sekunden in warmes Wasser tauchen. Das Motiv
an der bezeichneten Stelle vom Papier und mit Lé: driich

NL: OPGELET: Voor de montage eerst goed de handleiding lezen. Elk onderdeel is g d (1). Let op de gevolgorde. Benodigd gereedschap: mes
en vijl voor het ofbramen van de onderdelen (2); elustiek, plakband en wasknijpers voor het bij elkaor houden van de
geliimde onderdelen (3). Plostic onderdelen met een zacht afwasmiddel reinigen en vanzelf laten drogen, zodat de verf en de decals beter hechien.
Controleer voor het liimen of de onderdelen passen; lijm dun opbrengen. Chroom en verf van de liimvlakken ver wijderen. Kleine onderdelen verven voor-
dat ze van het raom worden verwiiderd (4) (5). Verf goed laten drogen, dan pas verdergaan met de montage. Elke decal afzonderliik vitsnijden en ca. 20
sec. in warm water dopen. De decal op de aangegeven plaats van het papier schuiven en met vloeipapier aandrukken.

GB: ATTENTION: Read the instructions thoroughly prior to assembly. Each component is numbered (1). Adhere to specified sequence
of assembly. Tools required: knife and file for removal of components from frame (2); rubber band, adhesive tape and clothes pegs
for clamping components together after applying adhesive (3). Clean plastic components in a mild detergent solution and allow to
air-dry so that paint and transfers adhere better. Prior to applying adhesive, check to see whether the components fit together; apply
adhesive sparingly. Remove chrome and paint from the contact surfaces. Paint small components before removing them from the
frame (4) (5). Allow paint to dry well, and only then continue to assemble. Cut out each transfer individually and immerse in warm
water for approx. 20 seconds. Slide transfer off paper and into designated position, then press on with blotting paper.

F: ATTENTION : lisez bien la notice de montage avant de commencer. Chaque pigce est numérotée (1). Respectez I'ordre des opérations. Outils nécessaires
 couteau et lime pour ébarber les piéces (2); élastiques, ruban adhésif et pinces a linge pour maintenir les pigces collées (3. Nettoyez les piéces en matiére
plastique dans une solution douce de produit de lavage et faites-les sécher d I'air afin que la peinture e les décalcomanies fiennent mieux. Avant de met-
tre la colle, vérifiez i les pieces s'adaptent bien les unes aux aures; mettez peu de colle. Enlevez le chrome et la peinture des surfaces de collage. Peignez
les petites piéces avant de les détacher de la grappe (4)(5). Laissez bien sécher la peinture avant de poursuivre I'assemblage. Découpez chaque décalco-
manie séparément et plongez-la dans de |"eau chaude pendant 20 secondes environ. A I'endroit marqué, faites glisser le motif pour le séparer du papier
et pressez-le sur emplacement avec du papier buvard.

E: jAtencion! Antes de comenzar con el Ieer las i i Cada pieza va numerada (1). Téngase en
cuenta el orden de operaci del Cuchilla y lima para desbarbar las piezas (2). Cintas de
goma, cinta adhesiva y pinzas de ropa para smelnr las piezas pegadas (3). Lavar las piezas de plastico en una solucion de deter-
gente suave y dejar que se sequen al aire para mejorar asi la adhesion de la pintura y de lus calcomanias. Antes de aplicar elpega-
mento comprobar si lus piezas quedan correctamente Aplicar el peg: sin d Alejar de las superficies de
pegado el cromado y la pintura. Pintar las piezas pequefias antes de desprenderlas de su sujecion (4) (5). Antes de proseguir con
el ensamblaje, dejar que se seque bien la pintura. Recortar las calcomanias una por una y sumergirlas durante unos 20 segundos
en agua caliente. Deslizar del papel la ia en el lugar adecuado y apret locando encima de ella papel secante.

1: ATTENZIONE: Prima dell'assemblaggio leggere attentamente le istruzioni di montaggio. Ogni pezzo & numerato (1). Tener presente la successione
delle fasi di assemblaggio. Attrezzi necessari: coltello e lima per togliere la shavatura dai pezzi (2), nastro adesivo e mollette da bucato per tenere
insieme i pezzi singoli dopo averliincollati (3). Lavare i particolari in plastica con un defergente delicato e lasciarli asciugare all'aria, per una migliore
adesione dello strato di colore e della figura decalcabile. Prima diincollare, verificare che i pezzi si abbinino bene tra di loro; applicare il collante con
parsimonia. Togliere cromo e colore dalle superfici da incollare. Dipingere i piccoli accessori sul supporto prima di rimuoverli (4) (5). Far seccare bene
lavernice prima di proseguire con I'assemblaggio. Ritagliare singol gnifiguraedi lain acqua tiepida per 20 secondi circa. Applicare
il motivo nella posizione segnata e tamponarlo con carta assorbente.

S: OBS: Liis instruktionerna noga igenom innan du siitter modellen samman. Varenda detal; dr numrerad (1). V g beakta faljden i
sammansittningsstegen. Verktyg, som du kommer att behiva : kniv och fil for att skrapa detaljerna rena (2), gummiringar, tejp och
klgdnypor for att hélla samman de limmade detaljerna (3). Rengér plastdetaljerna in en mild dellsning och torka dem i luften
for att lack och dekaler skall hélla biittre. Kolla, om detaljerna passar ihop innan du klistrar dem och anviind limmet sparsamt.
Avliigsna krom och lack fréin ytorna, som kommer att limmas ihop. Méla de smé detaljerna innan du avliigsnar dem fréin ramen (4)
(5). Lit lacket riktigt torka igenom innan du fortsiitter med sammansiittningen. Skiir av varje dekalmotiv enskilt och doppa det i
varmt vatten i ca 20 sekunder. Flytta motivet bort fréin papperet genom att trycka vid det angivna stillet och tryck fast med
liiskpapper.

DK: BEMARK: Inden sammensztningen begyndes, skal byggevejledningen lzses godt igennem. Hver del er nummereret (1). Reekkefelgen of monter-
ingstrinnene skal overholdes. Nodvendigt veerkiaj: Kniv og fil fil afgratning of delene (2); gummiband, tape og tajklemmer til at holde de kizbede (3)
enkeltdele sammen. Plastikdelene renses i en mild szbelud og luftiarres s malingen og overferingshillederne bedre kan heefte. Inden péferelsen kon-
trolleres om delene passer; limen péfares sparsommeligt. Krom o furve fiernes fra klzzbefladerne. De sma dele males inden de fiernes fra rammen (4)
(5). Lad farven farre godt inden ingen fortszzttes. Overfaringshilledernes motiver skaeres ud enkeltvis og dyppes ca. 20 sek. i varmt vand.
Skub mofivet fra papiret og tryk def fast med traekpapir.

GR: MPOZOXH: Npiv TR ouvappoAéynon, ampmrrs KaAd TIG odnyieg. Kdbe eival
vo (1). NpocéETe T oelpd "Twv PpdTav" pH 0 Aeia: paxaipi kai Aipa yia Tn
Asmvan TV sEaanudwv @), Auaﬂxévm Taivia, KoMnﬂm Tavia I((II uuvrukdmo yia T ouykpdmnon Tav
Ta nAuanxﬂ s:up'rriuum péoa ot éva "pahaxé"

H gapTp
6 B16A xa1 marovutpo,mo-r:va GpE; 1np6oP TOI.I,“. HOTOG KOl TV
amv

xo).xouawd)v Mpiv T0 KéMnuo, :AévE'r: av raipiélouv peta&l Toug Ta eEapThp I
kOAAa. amné Tiq q emk6AAnong, Xpwpio kai Bagl. Bayre Ta pikpd eEapThpata, mpiv
anopakpuvBolv ané To mAaioio (4) (5)- Aqnjors va orey KaAd Ta x| kal Gotepa ouvexiote T

ppoA6ynon. Kéyre & 4 To k38e poTiBo TwV XaAkopavibv Kai Bour!ﬁra To og JeaT6 vep6 yia mep. 20
5 éAerrra. Hakp To potiBo amé To XapTti, oTo onpadepévo onpeio ka1 méore To pe To
a'rourrbxup'ro

N: OBS! Les noye igjennom ingen for y ggmgen Hver del er nummerert (1). Folg rekkefolgen pa monter-
ingstrinnene. Nodvendig verktoy: Kriv og fil for l|emmg av grader p delene (2), gummibénd, tape og klesklyper for & holde sammen de
limede enkeltdelene (3). Rengjor plastdelene i mildt sipevann og la dem lufttorke, slik at fargen og bildene sitter bedre. For pélimingen mé
det kontrolleres om delene passer: Ta p litt lim. Fiern krom og farge pa klebeflatene. Mal de smé delene for de fjernes fra rammen (4) (5).
La fargene torke godt for summenmonteringen fortsettes. Skjzr ut hvert av mofivene for seg og legg dem i varmt vann i ca. 20 sekunder.
Skyv motivet fra papiret pd det merkede stedet og trykk pa med trekkpapir.

P: ATENCAO: Anes do iniciar a monfager leia atentamente o manual do construgdo. Todas as partes componentes siio numeradas (1). Atemtar para o
sequénda das etapas de montagem. Ferramentas necessdrias: Faca e lixa para uparar  rebarba das pegas (2), elkstico, fita udesva e molas de roupa para
sustentar as pegas (3) durante a colagem. As pegas de matéria plstica devem ser limpas numa solugiio fraca de detergente e sacas ao ar, de forma que o
demio de finta e os decalques tsnham uma hoa adesdo. Antes de colar, verificar se as pegas encaixam; utilizar a cola em pequena quantidade. Efiminar o
omado e u finta das superfides a serem colodas. Niio passar cola nas pegas que ainda se encontram fixas na grade de matéria pléstica. Pintar as pegas
pequenas anfes de refird-los da grade (4) (5). Deixar a finta secar completamente para depois comfinuar com a montagem. Cortar separadamente cadn
um dos deculques e mergulhé-los em dgua morna durante aproximadamente 20 segundos. Decalcar os motivs do papel na posiciio indicada e secar com
mate-borrdio.

FIN: HUOMIO: Lue rak hjeet huolellisesti ennen kokoonp:
mls|ur|esiys. Turvmuvu! Iynkclu! Vel'sl ia viila osien ylimiiriisten p
Il i (3). Puhdista

Jokainen osa on numernnu (1) Huomioi osien olkeu asen-

feippiti ju pyykkipoiki
jo anna nllden kvivua itse

usta, etti osat soplvn| to
Poista kromaus ja maali limapinnoista. Maalaa pienet osat ennen kuin irrotat ne pidinraamei
nolla ennen kvin jatkat kokoonpanoa. Leikkaa jokainen siirtokuva erikseen irti ja upota limy
kuvio paperiin merkitysti kohdasta samalla painamalla imupaperi kuvion toista puolta vasten.

) (5). Anna maalin kvivua Ium-
idn veteen n. 20 sekunniksi. Irrota

RUS: Bumumanue: Tlepen cGOpKOii XOPOILO NPOYHTATHL PYKOBOACTBO 1O MOHTaXy. Kaxjiast ieras nponymepo—sana (1).
CO()J’IK)L‘&TB NOCNE0BATE/ILHOCTE MOHTAXKa. HCO()XOJ.{MMble pu()oquc MHCTPYMEHTbI! HOXX M HAWIb—HUK JIJIs1 3a4UCTKU
,UCTZU'ICﬂ (2), PE3MHOBas JIEHTA, KJIefIKast IEHTA U 3a3KUMbI JUIs CYLIKH Oenbst JUTS IPH2KU—MaHUs CKIIEUBAEMbIX OT/IE/IbHBIX
aeraieii (3). Jleranu 13 N1aCTHKA OYHCTHTH B PACTBOPE MSIKOrO MOFOILIErO CPE/ICTBA M BBICYILIMTh HA BO3YXE /sl TOFO,
4TOOBI Kpacka ¥ NnepeBojiHbIe KAPTUHKY JIy4qlle MpuInnam. HepeLl TNPUKJIEMBAHHEM NIPOBEPUTH, MOAXOAT JIH IeTalIn;
KJIeil HAHOCUTb 3KOHOMHO. XPOVI M Kpacky yJaJuTb ¢ uosepxuocreﬂ ckienBanusi. HeGonblune JleTally MIOKpacuThb nepejt
TeM, Kak OHH OyiyT yjajieHbl i3 paMok (4) (5). KpacKy HeOGXOMIMO XOPOLIO NMPOCYUINTb, TONLKO IOC/E 3TOro
npojlonKaTh COOpKy. Kaxjiyio COOTBETCTBYIOLIYIO NEPEBOIHYIO KAPTHHKY OTACJIbHO BbIpE3aTh M npuMepHo Ha 20
CeKYHJI OKYHYTb B Terutyio Bojiy. Ha 0Go3HaueHHOM MecTe KapTHHKY OT/Ie/INTh OT GyMari i MpIXaTh POMOKaTe bHOI
Oymaroit.

PL: UWAGA: Przed skfadaniem pr y instrukcje

(1). Zwréci¢ uwage na kolejnos¢ przepl dzania p dInyct

narzedzia: n6z oraz pilnik do usunigcia zadzioréw z p

jqca, klamerkl do blellZI‘\y dla przytr: ia sklej }

oraz y
czy dane

Kazda czes¢ jest ponu-merowana
punktéw montazowych. Potrzebne
6Inych el (2); tasma tasma kle-

(3). Wymy¢ p czesci w wodzie z
¢ na pometrzu, aby zapewni¢ lepsza przylepnos¢ farby oraz kalko-
manii. Sprawdzi¢ przed pr | pasuja do S|eb|e, nanosic klej oszczednle. Usunaé
chrom oraz farbe z powierzchni pr ch do kleje-nia. Mate I jeszcze przed
wycieciem z ramki (4) (5). Farbe dobrze wysuszy¢, dopiero potem kontynuowaé skfadanie czesci. Wyciaé poje-
dynczo kazdy z motywow kalkomanii i zanurzy¢ na 20 sekund w cieptej wodzie, Sciqgnqé motyw z papieru na
oznaczone miejsce i docisnaé bibuta,

TR: DYKKAT: Model yapymyna baplamadan énce acyklamalary dikkatlice okuyunuz. Modelde kullanylan her pargaya bir
numara verilmiptir(1). Montaj yapym syrasyna dikkat ediniz. Gerekli el aletleri: Parcalary badly bulunduklary cerceveden
cykarmak icin maket bycady ve capaklaryny almak icin ede(2). Yapyptyry sirdikten sonra pargalaryn yapypbmasy i¢ in bir
arada tutmaya yarayan paket lastidi, selo teyp ve camahyr mandaly(3). Boyanyn ve ¢ykartmalaryn daha iyi yapypmasy ve
kalycy olmasy icin plastik parcalary deterjanly suda temizleyip odada kurumaya byrakynyz. Yapyptyrycy siirmeden dnce
parcalaryn karpylykly olarak birbirlerine tam uyup uymadydyny kontrol ediniz, yapybtyrylacak yiizeylerde boya kalyntysy ve
krom varsa temizleyiniz. Yapypkany idareli kullanynyz. Kiigik parcalary badly bulunduklary cerceveden ¢ykartmadan dnce
boyayynyz (4) & (5). Boya iyice kuruduktan sonra montaja devam ediniz. Her gykartmayy énce kadydy ile birlikte kesiniz ve
ylyk suda 20 saniye kadar bekletiniz. Gykartmayy model iizerinde yapybtyracadynyz yiizeye koyunuz, iizerinden kurutma
kadydy ile hafifce bastyryrken ¢ykartmanyn altyndaki kadydy yavapca cekiniz.

CZ: POZOR: Pred navodu & procist. Kazdy dil je ocislovan (1). Dbejte na pofadi
montaznich krokd. Potfebné nastroje: Niiz a pilnik k odstranéni vyronkii na dilech (2); pryzova paska, lepici
paska a koligky na pradlo pro pfidrzovani lepenych jednotlivych dilii (3). Dily z plastické hmoty vy&istit v roztoku
jemného praciho prostfedku a nechat vyschnout na vzduchu, za Gcéelem zajisténi lepsi pfilnavosti barevného
natéru a obtiskd. Pfed nalepenim zkontrolovat, zdali dily licuji; lepidlo nanaSet usporné. Chrém a barvu na
lepenych plochach odstranit. Malé dily natfit pfed jejich odstranénim z ramu (4) (5). Barvy nechat dobie
proschnout, teprve potom pokracovat v sestaveni. Kazdy motiv obtisku jednotlivé vyfiznout a ponofit do teplé
vody na dobu priblizné 20 sekund. Motiv na oznaceném misté z papiru odsunout a pfitlacit pomoci stiraciho
papiru.

H: FIGYELEM: Az 6sszedllitas elétt az épitési Utmutatét alaposan at kell olvasni. Minden alkatrészt szammal lat-
tak el (1). A szerelési |épések sorrendjére tigyelni kell. Sziikséges szerszamok: kés és reszeld az alkatrészek sor-
jatlanitasahoz (2); gumiszalag, ragasztdszalag és ruhacsipesz az 0sszeragasztott alkatrészek megtartasahoz (3).
A miianyag alkatrészeket lagy mosészeres oldatban kell tisztitani és a levegén kell megszéritani, hogy a festék-
bevonat és a matricak jobban tapadjanak. A felragasztas el6tt ellendrizni kell, hogy az alkatrészek dsszeillenek-e;
a ragasztoanyagot takarékosan kell felhordani. A kromot és festéket a ragasztasi feliiletekrdl el kell tavolitani. A
kisméret(i alkatrészeket a keretbdl torténd eltavolitas el6tt be kell festeni (4) (5). A festékeket hagyni kell jol
megszaradni, az 6sszeszerelést csak ezutan szabad folytatni. Minden matrica-motivumot egyesével kell kivagni és
kb. 20 masodpercre meleg vizbe kell aztatni. A motivumot a megjelélt helyen a papirrél lecstsztatni és itatéspa-
pirral felnyomni.

SLO: OPOZORILO: Pred pri¢etkom sestavljanja preberi navodila zaEuporabo. Vsak del je oznacen
(1). Pri sestavljanju upostevaj navodila po toc¢kah. Potrebno orodje: nozek in pilica zalo¢evanje delov
(2), elastika, lepilni trak in kljukice za perilo za drzanje zlepljenih delov (3). Plasti¢ne dele ogisti z
blagim praskom in posusi da se sloji barve in nalepke boljSe primejo.Pred lepljenjem obvezno
preveri, ¢e se deli pravilno prilegajo. Previdno nanesi lepilo. Iz povrsin, na katere nanasas lepilo,
najprej odstrani krom in barvo. ManjSe dele pobarvaj preden jih odstranis iz okvirja (4)(5). Barva naj
se dobro posusi preden nadaljujes s sestavlj Vsako izrezi in potopi vtoplo vodo (cca.
20 sekund), jo odstrani iz papirja, polozi na odgovarjajoce mesto in pritisni s pivnikom.

SK: POZOR: Pred zacatim stavby si pozorne prestudujte stavebny navod. Kazdy diel je ogislovany (1). Dbajte na
poradie montaznych krokov. Potrebné¢ nastroje: N6z aEpilnik na oddelenie diclov zEraméeka a ich zacistenie (2),
gumicky do vlasov, lepiaca paska Stipce na pradlo, pre pridrziavanie jednotlivych lepenych dielov (3). Diely zEplastu
odmastit’ vEslabsom roztoku ¢istiaceho prostriedku (saponatu) aEnechat’ uschnut’ na vzduchu za u¢elom lep3ej
prilnavosti lepidla, farieb aEnalepiek. Pred lepenim skontrolovat’, ¢i diely licuju. Lepidlo nanasat’ usporne. Chrom
aEfarbu na lepenych miestach opatrne odstranit’. Malé diely nafarbit’ este pred ich odobratim zEraméeka (4) (5). Farby
nechat’ dobre zaschnut’, az potom pokracovat’ vEzostavovani. Kazdi nalepku vystrihnit jednotlivo aEponorit’ do vlaz
nej vody priblizne na 20 sekind. Nélepku na prislusnom mieste modelu presunut’ zEnosného papiera aEmierne ju
pritla¢it kEpovrchu nosnym papierom.

RO: ATENTIE!CITITI INSTRUCTIUNILE CU ATENTIE INAINTE DE ASAMBLARE. FIECARE
COMPONENTA ESTE NUMEROTATA. ASAMBLATI IN ORDINEA INDICATA PE SCHEMA. PIESELE SE
DESPRIND DE PE RAMA CU UN CUTTER.BAVURILE SE INLATURA CU O PILA FINA. CURATATI
PIESELE CARE SE IMBINA DE GRASIMI,URME DE VOPSEA SU CURATATI CU O SOLUTIE DE
DETERGENT. VOPSITI PIESELE MICI INAINTE DE DESPRINDEREA DE PE RAMA. LASATI
VOPSEAUA SA SE USUCE BINE S| NUMAI APOI CONTINUATI ASAMBLAREA. TAIATI FIECARE
TRANSFER INDIVIDUAL SI IMERSATI IN APA CALDA CCA 20 SEC. TRANSFERATI IN POZITIA
DORITAAPOI APASATICU O HARTIE. FOLOSITINUMAIADEZIVISIVOPSELE REVELL.

BG: BHUMAHME! CrnejBaiite ykasanara cxema. Besika yact e Homepupana. Criassaii Te 1M0CII€10BaTeIHOCTTA HA
eTanuTe Ha crodaBad eTo. HeoOXomuMu MHCTPYMEHTH: HOX M TTHJIA 32 OTCTPAHABAHE MJTH M 3MHIBAHE HA OTACTHHTE
TyMEHa JICHTa, JICHKOILIACT 1 IIMITKH 32 PAHE 32 JIa 33/ IbPHKHUTE 3a€/IHO ChEIMHEHUTE YACTH CJIE]1 3JICIBAHETO
um. [11acT™MacoBM T€ €JIEMEHTH J1a Ce NOUMCTAT B JIEK Pa3TBOP OT BOJIA M IIEPUJIEH IIPENapar, J1a ce M3ILIaKHAT 1 J1a ce
0CTaBar JIa H3CHXHAT, 32 J1a Ce IOCTHTHE 110-I00po crenBane Ha 60ATa i BafeHKara. HaneceTe 6osTa BBpXY MajKuTe
HaCTH NP/ Jia TH OT jennTe oT mabnona. OcraBere 60ATa [1a M3CHXHE NPC/N Jid MPOIBIKHTE ChC CIIT 00SBAHETO.
TIpen HaHACAHE HA JISTMIIOTO M3CTBPIKE TE GOATA OT IOBBPXHOCTHTE 3a CiIenBaHe. IIpe/tu 3a1enBanHe NPOBEPETe Jan
Ya CcTHTE NacBaT uieanHo. Hanecete Manko jenuio. M3pexere 1o oT/1e/HO BCAKA € 1HA BaICHKA U 5 TIOTOIETE B TOIIA
BoJIa 32 0koJ10 20 cekyn . OTIeneTe BajileHKa Ta OT yKa3aHOTO MACTO Ha XapTHATA M s OTHHTE JIEKo ¢ MoNHMBaTeHaTa
XapTu A
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Bitte beachten Sie folgende Symbole, die in den nachfolgenden Baustufen verwendet werden.

Veuillez noter les symboles indiqués ci-dessous, qui sont utilisés dans les étapes suivantes du montage.

Sirvanse tener en cuenta los simbolos facilitados a continuacidn, a utilizar en las siguientes fases de construccion.

Si prega di fare attenzione ai seguenti simboli che vengono usati nei susseguenti stadi di costruzione.

Huomioi seuraavat symbolit, joita kéytetidn seuraavissa kokoamisvaiheissa.

Legg merke til symbolene som benyttes i monteringstrinnene som falger.

Prosze zwazaé na nastepujace symbole, ktére sg uzyte w ponizszych etapach montazowych

Daha sonraki montaj basamaklannda kullanilacak olan, asagidaki sembollere liitfen dikkat edin.

Kéritik, hogy a kovetkez6 szimbdlumokat, melyek az alabbi épitési fokokban alkalmazasra keriilnek, vegyék figyelembe.

Symbole 7 Used Symbols

Abziehbild in Wasser einweichen und anbringen

Soak and apply decals

Mouiller et appliquer les décalcomanies

Transfer in water even laten weken en aanbrengen

Remojar y aplicar las calcomanias

Por de molho em &gua e aplicar o decalque

E?Qi{:gheﬁsi? daeTalfgrﬁg applicare decalcomanie Rekommenderas for montering av dekaler
Anbefales til pastnin lacering af decals

Kostuta siirtokuva vedessa ja aseta paikalleen F 4 kel mgmmaum

Fukt motivet i varmt vann og fer det over pa modellen KAPTVHOK Ha MIOBEPXHOCTH MOENH

Dypp bildet i vann og sett det pa Zalecane do nanoszenia kalkomanii

TlepeBoaHyt0 KAPTHHKY HAMOUMTb U HAHECTH ZuvioTaral yio TV ETKOAGN T eTikeTiov.

Zrniekczyc' kalkomanie W wodzie a nastepnie naklei¢ ngallenn yap\§hr_\lmgs\gda ku\lam\mas.l tavsiye edilir

BOUTAETE TN XaAKopavia oTo vepo Kal TOMoBETE(oTe TV m,fge\;;yaié‘epsem pinayosti obfisk

gg(té.ar}(may' Slf‘.jta yumg@vatln ve i(.?yun Priporocfjivo za pritrjevanje nalepk

a rr:tri S;ncl?zcl;exeb\égztea?nrrénslsjfélhelyezni Otporitand n Zepearis it ndepick

O o | o RECOMANDAT PENTRU APLICAREAACTIBILDURILOR
Preslika¢ potopiti v vodo in zatem nanaSati TMomXopsL0 3a (KCALYS Ha KATUHKW BBPXY NIOBBPXHOCTTA Ha Mogena

Zur Anbringung der Abziehbilder empfohlen
Recommended for affixing the decals
Recommandé pour Iapplication des décalcomanies
Aanbevolen voor het aanbrengen van de transfers
Recomendado para fijar las calcas

Posigéo recomendada para aplicar os decalques.
Raccomandato per applicare le dacalcomanie

Gleichen Vorgang auf der gegeniiberliegenden Seite wiederholen
Repeat same procedure on opposite side
Opérer de la méme fagon sur 'autre face

Abbildung zusammengesetzter Teile
lllustration of assembled parts

PR e

Figure représentant les piéces assemblées

04667

Please note the following symbols, which are used in the following construction stages.

Neem a.u.h. de volgende symholen in acht, die in de onderstaande bouwfasen worden gebruikt.

Por favor, preste atengao aos simbolos que seguem pois 0s mesmos serdo usados nas proximas etapas de montagem.
Observera: Nedanstiende piktogram anvénds i de filjande arbetsmomenten.

Lg venligst marke il folgende symboler, som benyttes i de folgende byggefaser.

Tloxanyiicra, 0GpaTHTe BHEMAHHE HA CI e CEMBOJIBI, KOTOPhIe
Mapakah® MPooEETe Ta MapakAaT® oupﬂo)\u Ta oroia xpnulponmouvml otig napumm BaBpideq ouvappoldynang.
Dbejte prosim na dale které se konstrukénich stupnich.
Prosimo za Va$u pozornost na sledece simbole ki se uporabna]o v naslednjih korakih gradbe.
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Kleben Nicht kleben Wahlweise Klebeband Klarsichtteile

Glue Don't glue Optional Adhesive tape Clear parts

Coller Ne pas coller Facultatif Dévidoir de ruban adhésif ~ Piéces transparentes
Lijmen Niet lijmen Naar keuze Plakband Transparente onderdelen
Engomar No engomar No engomar Cinta adhesiva Limpiar las piezas

Colar Nao colar Alternado Fita adesiva Peca transparente
Incollare Non incollare Facoltativo Nastro adesivo Parte transparente
Limmas Limmas ej Valfritt Tejp Genomskinliga detaljer
Liimaa Ald limaa Vaihtoehtoisesti Teippi Lépinakyvat osat

Limes Skal IKKE limes Valgfritt Tape Glassklare deler

Lim Ikke lim Valgfritt Tape Gjennomsiktige deler
Knents He kneuntn Ha BbiGop Koieiikas nenTa TIpo3paunble feram
Przyklei¢ Nie przykleja¢ Do wyboru Taéma klejaca Elementy przezroczyste
KOAANpa un KoAAdTe EVAANAKTIKA KOAANTIKY Tawia Slagavn eEaptipata
Yapistirma Yapistirmayin Secmeli Yapigtirma band Seffaf parcalar

Lepeni Nelepit Volitelné Lepicf paska Prlizracné dily
ragasztani nem szabad ragasztani  tetszés szerint ra paszt%szal a éttetsz6 alkatrészek
Lepiti Ne lepiti nacin izbire 9 9 Deli ki se jasho vide

Traka z lepilom

)

Mit einem Messer abtrennen
Detach with knife
Détacher au couteau

Bauteile trocknen lassen
Allow the parts to dry
Laisser sécher les pieces
Oderdelen laten drogen

Anzahl der Arbeitsgénge
Number of working steps
Nombre d'étapes de travail

Dezelfde handeling herhalen aan de tegenoverliggende kant Afbeelding van samengevoegde onderdelen Met een mesje afsnijden Het aantal bouwstappen

Realizar el mismo procedimiento en el lado opuesto
Repetir o mesmo procedimento utilizado no lado oposto
Stessa procedura sul lato opposto

Upprepa proceduren pa motsatta sidan

Toista sama toimenpide kuten viereisella sivulla Kuva yhteenliitetyista osista
Det samme arbejde pa den iggende side il viser de sarr
Gjenta prosedyren pé siden tvers overfor lllustrasjon, sammensatte deler
ToBTOpAT TaKyIO e ONepauuio Ha IPOTHBONOJIOXKHOI CTOPOHE

Taki sam przebieg czynno$ci powtdrzyé na stronie przeciwnej
enavaAdpeTe v idla dladikacia otnv anévavtt meupd

Ayni islemi kars! tarafta tekrarlayin

Stejny postup zopakovat na protilehlé strané

ugyanazt a folyamatot a szemben talélhaté oldalon megismételni
Isti postopek ponoviti in na suprotni strani

llustracién piezas ensambladas

Figura representando pegas encaixadas
lllustrazione delle parti assemblate
Bilden visar dalarna hopsatta

Rysunek ztozonych czesci

Birlestirilen pargalarin sekli
Zobrazeni sestavenych dild
Osszedllitott alkatrészek abraja
Slika slopljenega dela

delene
W306paskeHne CMOHTHPOBAHHBIX JieTaneit

anelkovion Twv ouvappoloynpévmv eEaptnpdtwv

Separarlo con un cuchillo
Separar utilizando uma faca
Staccare col coltello

Skér loss med kniv

Irrota veitselld

Adskilles med en kniv

Skjeer av med en kniv
OTﬂCJ’lﬂTb HOXOM

Odcia¢ nozem

dlaxwpioTe pe €va paxaipt
Bir bicak ile kesin

Oddélit pomoci noze

kés segltsegevel levalasztani

Dejar secar las piezas

Deixar secar 0s componentes

Far asciugarsi i componenti

Anna osien kuivua

La delene tarke

Lad komponenterne tarre

Lat byggdelarna torka

‘ li\ Tb 1€Ta/IsIM BbICOXHY Th

Czgsci pozostawi¢ do wyschnigcia
Apnote Ta puepn va oteyvmcovy
Yapi parcalarini kurumaya birakiniz
Alkatrészeket hagyja széradni
Jednotlivé dily nechte zaschnout
Pustite da sestavni deli posusijo

Namero de operaciones de trabajo
Ntmero de etapas de trabalho
Numero di passaggi

Antal arbetsmoment
Tydvaiheiden lukumaara
Antall arbeidstrinn

Antall arbeidstrinn
Komuuecrso onepaumit
Liczba operaciji

aplBuoég TwV EPYactdV

Is safhalarinin sayisi
Pocet pracovnich operaci
a munkafolyamatok szama

Oddeliti z nozem Stevilka koraka montaze

Nicht enthalten Behoort niet tot de levering Nao incluido Ikke inkluderet He copepxunrcest Ni vsebovano
Not included No incluido Ikke medsendt Eivét sisally Nem tartalmazza Igerisinde bulunmamaktadir
Non fourni Non compresi Ingér €] Agev ovpunepthappavetal Nie zawiera Neni obsazeno

Beiliegenden Sicherheitstext beachten /7 Please note the enclosed safety advice

D: Beiliegenden Sicherheitstext beachten und nachschlagebereit halten.
GB: Please note the enclosed safety advice and keep safe for later reference.

F: Respecter les consignes de sécurité ci-jointes et les conserver a portée de main.
NL: Houdt u aan de bijgaande veiligheidsinstructies en hou deze steeds bij de hand.

E: Observar y siempre tener a disposicion este texto de seguridad adjunto.

1. Seguire le avvertenze di sicurezza allegate e tenerle a portata di mano.

P: Ter em atengao o texto de anexo e guarda-lo para

S: Beakta bifogad sékerhetstext och hall den i beredskap.

FIN: Huomioi ja séilyta oheiset varoitukset.

Dieser Bausatz wurde in mehrfachen Qualitats- und Gewichtskontrollen auf Vollstandigkeit
uberpruft. Reklamationen kdnnen nur bearbeitet werden, wenn die Bauanleitung, das aus
der Kartonage herausgeschnittene EAN-Strichcode-Feld und der Kassenbon eingeschickt
werden. Bitte haben Sie Verstandnis dafur, dass wir nur Gewahrleistung bei aktuellen Artikeln
ubernehmen kénnen, die im Zeitraum der letzten 24 Monate erworben worden sind. Unfrei
eingesandte Reklamationssendungen werden von uns nicht angenommen!
LEinzelteile fur Umbauten kénnen gegen Vorkasse erworben werden”. Unsere Adresse:
Revell GmbH & Co. KG, Abteilung X, Henschelstr. 20-30, 32257 Blinde. Dieser Direktservice gilt
fur die Lander: Deutschland, Benelux, Osterreich, Frankreich, GroBbritannien. Reklamationen
aus den ubrigen Landern werden tber die jeweiligen Distributeure abgewickelt. Bitte
kontakten Sie lhren Handler.

This Model Kit has been subject to extensive quality and weight checks during the
manufacturing process to ensure it leaves our warehouse in perfect condition. We are only
able to process applications for missing parts if the following procedure is followed. In all
cases the following will be required before we are able to process any request: Original
receipt (proof of purchase) original instruction sheets (will be returned) and the bar code cut
out of the box. We may not be able to process requests for products that have been
discontinued for more than 24 months. Products that are returned directly to us without prior
authorisation by a company representative will not be accepted and returned to sender.
Replacement parts for conversion or spares will continue to be available however they will
incur a handling charge. Please write to: Department X Revell GmbH & Co. KG, Henschelstr
20-30, 32257 Buende.
This direct Service is only in the

France & Great Britain, Revell GmbH & Co. KG, Orchard Mews, 18c High ‘Street, Tring, Herts.
HP23 5AH, Great Britain.

For all other markets please contact your local dealer or distributer directly.

) fnllowi L R, 1 Avsctri

DK: Overhold vedlagte sikkerhedsanvisninger og hav dem liggende i naerheden.

N: Ha alitid vedlagt sikkerhetstekst klar til bruk.

RUS: COGH]OJIaTb npunaraeMbiﬁ TEKCT MO TEXHUKE 6830ﬂaCHOCTH, XpaHUTb €T0 B JIETKO JOCTYITHOM MECTE.
PL: Stosowac si¢ do zataczonej karty bezpieczeristwa i mie¢ ja stale do wgladu.

GR: Mpoog&Te TIq ouvnupéveg unodei&elg aopaelag kat GUAGETE TIg £T0L GOTE va TIG ExETe mavTa oe d1dBEaN oag.
TR: Ekteki giivenlik talimatlar(ini dikkate al(ip, bakabileceginiz bir sekilde muafaza ediniz.
CZ: Dbejte na pfiloZzeny bezpe¢nostni text a méjte jej pripraveny na dosah.

H: A mellékelt biztonsagi szoveget vegye figyelembe és tartsa fellapozasra készen!

SLO: PriloZzena varnostna navodila izvajajte in jih hranite na vsem dostopnem mestu.

Afin de vous donner entiére satisfaction et pour nous assurer que tous les éléments nécessaires
au montage de votre maquette sont présents dans la boite, cet article a subi dans son
intégralité divers contréles qualitatifs ainsi que des contréle de poids.

Si toutefois vous deviez nous faire part de certaines réclamations, nous vous prions de bien
vouloir vous adresser a votre revendeur habituel, muni de la notice de montage, du code EAN
découpé sur la boite, ainsi que de votre ticket de caisse.

Le SAV ne sera assuré que pour les articles ayant été acquis depuis moins de 24 mois.

Les piéces de rechange utilisées pour la transformation de maquettes pourront étre obtenues
en pré-paiement. Dans le cas ou vous n'obtiendriez pas satisfaction, vous pouvez vous adresser
directement a notre service SAV a I'adresse suivante: REVELL GmbH & Co.KG, Abteilung X,
HenschelstraBe 20-30, D-32257 Bunde cw Revell GmbH & Co. KG, 14 B, rue du Chapeau Rouge,
F-21000 Dijon, France.

Pour tous les autres marchés, mercide prendre contact avecvotre detaillant 6u distributeur.

Deze bouwdoos werd verscheldene malen volledig gecontroleerd op kwalltelt en gew:cht
Klachten k slechts in behand worden g 1 indien de bou e
uit de doos geknipte EAN - st‘reep/e-scouféI ende k zijn den. Wij vragen om
uw begrip dat wij alleen garantie kunnen geven voor huidige “artikelen die binnen een
periode van de laatste 24 maanden zijn gekocht. Onvolledig ingezonden klachten kunnen
niet in behandeling worden genomen. Onderdelen voor ombouw kunnen tegen
vooruitbetaling gekocht worden.

Ons adres is: Revell GmbH & Co. KG, Afdeling X, Henschelstrasse 20-30, 32257 Bunde
Duitsland. Deze directe service geldt alleen voor de den: Duitsland, Benel
Oostenrijk, Frankrijk, Groot Brittannie.

Klachten afkomstig uit overige landen worden via de eventuele locale vertegenwoordigers
van Revell afgewikkeld. Wijverzoeken U contact op te nemen met uw winkelier.
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Bendtigte Farben
Required colours

gte Farben 7 Used Colo

Peintures nécessaires
Benodigde kleuren

8% [Al 2%

lichtgrin, matt 55 4
light green, matt

vert clair, mat

lichtgroen, mat

verde luz, mate

verde-luz, fosco

verde chiaro, opaco

[jusgron, matt

vaaleanvihred, himmed

Iysende gran, mat

Iysegrann, matt

3eleHblil CBe’I’ﬂluMﬂCﬂ. MaTOBBI
Swietlistozielony, matowy
nipdowvo ewTdg, pat
151k yesili, mat
svétlezelend, matna

blau, matt 56

blug, matt
bleu, mat

blauw, mat
azul, mate
anul, fosco
blu, opaco
bI3, matt

siningn, himmeé

bI3, mat
big, matt

CHRIH, MATOBBIT
niebieski, matowy

umAe, pat
mavi, mat

modrd, matna

Pinturas necesarias
Tintas necessdrias

80 %

bronzegriin, matt 65 4
bronze green, matt

vert bronze, mat

bronsegroen, mat

verde broncingo, mate

verde bronze, fosco

verde bronzo, opaco

bronsgrdn, matt

pronssinvihred, himmed
broncegran, mat

bronsegrann, matt
0POH30BO-3€1EHbLT, MATOBBIIT
brazowozielony, matowy
Tipdotvo umpoUtlou, pat
bronz yesili, mat

bronzové zelend, matna
bronzzéld, matt

bronza zelena, mat

feuerrot, seidenmatt 330

vermelho vivo, fosco sedoso
0ss0 fuoco, 0paco seta

tulipunaingn, silkinhimmed

vilagito z6ld, matt kek, matt

svetlo zelena, mat plava, mat

blau, matt 56 gelb, matt 15

biue, matt yellow, matt fiery red, silky-matt
blew, mat Jaung, mat rouge feu, satiné mat
blauw, mat geel, mat 00d helder, zjdemat
anul, mate amarillo, mate T0j0 fuego, mate seda
azul, fosco amarelo, fosco

blu, opaco giallo, opaco

bla, matt qul, matt eldrd, Sidenmatt
sininen, himmed keltainen, himmed

bld, mat oul, mat ildad, sikemat

bié, matt qul, matt idrod, ilkematt

CHHIH, MaTOBBII
niebieski, matowy

KeaThili, MaToBBIif
26fty, matowy

prhe, pat Kitpvo, pat
mavi, mat sari, mat
modra, matnd Zlutd, matna
kék, matt sdrga, matt
plava, mat rumena, mat

Schwarzen Faden benutzen

Use black thread

-

OFHEHHO*KPHCHHI;[. IIENK.~MaTOBbIil

czerwony ognisty, jedwabisto-mat.

KOKKIVO QWTIAQ, PETAEWTO pat
ates kirmizisi, ipek mat

ohnivé ¢ervend, hedvabné matnd
tlizpiros, selyemmatt

ogen; rdeca, svila mat

Nicht enthalten
3 Not included

Employer le fil noir
Gebruik zwarte draad
Utilizar hilo color negro
Utilizar fio preto

Usare filo nero

Anvand svarta trédar
Kéytd mustaa lankaa
Benyt en sort

Bruk svart

Vcnonb30BaTh YepHble HUTKH

Uzy¢ czarnej nici

XPNOlUOMoLEioTE TV Kagé Haupou
Kahverengi siyah iplik kullanin

Pouzit Gerné viakno

barna fekete fonalat kell hasznalni

Uporabljati &rni nit
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Non fourni

Behoort niet tot de levering

No incluido
Non compresi
Nao incluido
Ikke medsendt
Ingér ¢j

Ikke inkluderet
Eivét sisally

Aev ovuneplhapBavetat
He conepxwnrcs
Nem tartalmazza

Nie zawiera
Ni vsebovano

Igerisinde bulunmamaktadir
Neni obsazeno

Colori necessari
Anvénda férger

20 %

gelb, matt 15
yellow, matt
jaune, mat

geel, mat
amarillo, mate
amarelo, fosco
giallo, opaco

qul, matt
keltainen, himmea
qul, mat

qul, matt
KENTbIil, MAaTOBbII
26ity, matowy
KiTpvo, pat
sarl, mat
Zluta, matna
sdrga, matt
rumena, mat

[J<

eisen, metallic 91
steel, metallic

coloris fer, métalique
ijzerkleurig, metallic
ferroso, metalizado

ferro, metdlico

ferro, metallico

jamfarg, metallic
terdksenvdrinen, metallikiilto
jern, metallak

jern, metallic

CTAIbHOII, MeTANITHK
zelazo, metaliczny
a181pou, PETAAIKO
demir, metalik
Zelezn, metaliza
vas, metéll

Zelezna, metalik

Tarvittavat vérit
Du trenger folgende farger

[c<

beige, matt 89
beige, matt

beige, mat

beige, mat

beige, mate

bege, fosco

beige, opaco

beige, matt

beige, himmed

beige, mat

beige, matt
GeKeBblil, MATOBBIT
bezowy, matowy
pnel, pat

bej, mat

bézova, matnd
bézs, matt

bez (slonova kost), mat

[L<

anthrazit, matt 9
anthracite grey, matt
anthracite, mat
antraciet, mat
antracita, mate
antracite, fosoo
antracite, opaco
antracit, matt
antrasiitt, himmed
koksgra, mat
antrasitt, matt
AHTPALHT, MaToBblil
antracyt, matowy
avBpaki, pat
antrast, mat
antracit, matnd
antracit, matt
tamno siva, mat

Loch bohren
Make a hole
Faire un trou
Maak een gat
Practicar un taladro
Perfurar

Fare un foro
Borra hal

Poraa reikd

Der bores et hul
Bor hull

Nodvendige farger
HeoGxopmmble Kpackit

[D<

granitgrau, matt 69
granite grey, matt

gris granit, mat

granitgrijs, mat

gris granito, mate

cinzento granito, fosco
grigio granito, opaco
granitgrd, matt
graniitinharmaa, himmed
granitgrd, mat

granittgrd, matt

Cepblii PaHHT, MATOBBIIi
granitowoszary, matowy
YKL ypaviTy, pat
granit grisi, mat
2ulové $edd, matna
granitsziirke, matt
granitno siva, mat

Potrzebne kolory
Anartolpeva xpopata

[E<

aluminium, metallic 99
aluminium, metallic
aluminium, métalique
aluminium, metallic

aluminio, metalizado
aluminio, metdlico

alluminio, metallico
aluminium, metallic

alumiini, metallkiito
aluminium, metallak
aluminium, metallic
ﬂ«l](lMHHHCBI:Iﬁ, METaLTHK
aluminium, metaliczny
ahoupviou, peTalikd
aliminyum, metalik
hlinikova, metaliza
aluminium, metall
aluminijum, metalik

[MC

seegrin, matt 48

sea green, matt

vert d'eau, mat

2eegroen, mat

verde mar, mate

verde-mar, fosco

verde lago, opaco

havsgran, matt

merenvinred, himme&
havgran, mat

sjogronn, matt

3eneHblii MOPCKOIT, MaToBlii
Zielen morska, matowy
Tipdotvo Aipvng, pat
0l yesili, mat

mofska zelend, matna
tengerzold, matt
morsko zelena, mat

TIpocsepinTs oTBEpCTHE

wywierci¢ otwor
avoi€te Tpuna
Delik agin
Vyvrtat diru
lyukat farni
Narediti lukinjo

Gerekli renkler
Potfebné barvy

qrey, matt

gris, mat

orijs, mat

qris, mate
cinzento, fosco
grigio, opaco

grd, matt

harmaa, himmed
gré, mat

qré, matt

cepblil, MaToBblil
szary, matowy
YKPL, pat

gri, mat

Sedd, matnd
sziirke, matt
siva, mat

[N<C

beige, seidenmatt 314
beige, silky-matt

beige, sating mat

beige, zijdemat

beige, mate seda

bege, fosco sedoso

beige, opaco sefa

beige, sidenmatt

beige, silkinhimmed

beige, silkemat

beige, silkematt

(e KeBbIl, LIETKOBHCTO-MATOBBII
bezowy, jedwabisto-matowy
pred, petatwto pat
bej, ipek mat

bézova, hedvabné matna
bézs, selyemmatt
slonova kost, svila mat

Sziikséges szinek.
Potrebne barve

66 % E 34 %

grau, matt 57 = weiB, seidenmatt 301

white, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimme&

hvid, silkemat

it silkematt

Geblil, WIETKOBHCTO-MATOBHII
biaty, jedwabisto-matowy
\eukd, peTatwto pat
beyaz, ipek mat

bila, hedvabné matna
fehér, selyemmatt

bela, svila mat

[0<

weiB, seidenmatt 301
white, silky-matt

blanc, satiné mat

wit, zijdemat

blanco, mate seda

branco, fosco sedoso

bianco, opaco seta

vit, sidenmatt

valkoinen, silkinhimmed

hvid, silkemat

i, silkematt

Gemblil, 11eTKOBHCTO-MATOBbLi
biaty, jedwabisto-matowy
\euKo, PETAEWTO pat
beyaz, ipek mat

bilg, hedvabné matnd
fehér, selyemmatt

bela, svila mat
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An-2, D-FONE - ,,Roter Baron”, Air Albatros,
Airport Essen-Miihlheim, 2010

D-FONE
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An-2, 469, Verbindungsfliegerkette,
1. Luftverteidigungs-Division,

LSK/LV, NVA, Cottbus, 1986
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An-2, serial 1G5929, Red 03,
Soviet Air Force in GDR ,Grossenhain, 1992

Kahverengi siyah iplik kullanin
Pouit éemé vidkno

bama fekete fonalat kell hasznaini
Uporabljati &mi nit
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